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UYGULAMA ALANLARI

Soguk ve sicak su tesisatlarinda, tekstil,
kimya, gida tesislerinde ve endiistriyel
tesislerde kullanilir.

SICAKLIK
Max +130°C (EPDM)

Max +200°C (Viton)
Max +90°C (NBR)

UYGULAMA ALANLARI:

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akiskanlards LPG, kimyasal akiskanlar,
basingl hava vb. kullanilir.

SICAKLIK:

Max +200°C

UYGULAMA ALANLARI:
Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akiskanlarda LPG, kimyasal akiskanlar,
basingli hava vb. kullanilir

SICAKLIK:

Max +200°C

C€uss € G

uus:u 1SO 9001 : 2000
OZELLIKLERi

* Wafer tiplerde Govde GG-25 pik
dokiimdur.

e Kumanda mili, merkezleme mili SAE-
304 paslanmaz geliktir.

 Klape contasi EPDM'dir. *

 Mil tizerinde ¢ift EPDM O-Ring
mevcuttur.

* Govde toz epoxy boyalidir.

* PN 6 / 16 flang baglantisina uygundur.
* DN 250 ve tzeri disli kutuludur.

* DN 40 / DN 200 arasindaki ¢aplara
istenildigi takdirde disli kutusu monte
edilebilir.

C€uwzs & G

T
RUSSIA 1SO 9001 : 2000

PN 16 VE PN 25 FLANSLI CEKVALF

* Govde, kapak, volan GG 25 pik
dokimdar.
o Tum ig aksam (seat, klape, klape yatagi,

.| yay) SAE-304 paslanmaz celiktir.

* Govde ve kapak arasindaki conta
grafittir.

* TS 10873'e uygun olarak dizayn ve imal
edilmistir.

e Flang normlari TS ISO 7005-2'dir. (EN
1092-2)

PN 40 DiSLi GEKVALF

* Govde ve kapak GGG 40 sfero
dokimdir.

o Tum ig aksam (seat, klape, klape yatagi,
yay) SAE-304 paslanmaz geliktir.

* Klape contasi KARBONLU TEFLON'dur.
(PTFE)

C€oozs & L5

GoST
RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

o Filtre SAE-304 paslanmaz geliktir.
edilmistir.

1092-2)

* Seri Giretimde 20 Mesh filtre teli
tretim yapilabilir.

DiSLi PiSLIK TUTUCU

* Govde ve kapak GGG 40 sfero
dokimddr.

o Filtre ve filtre takviyesi SAE-304
paslanmaz geliktir.

* TS 11494’e uygun olarak dizayn ve imal

edilmistir.
* Seri tiretimde 20 Mesh filtre teli

kullaniimaktadir. istenen Mesh degerinde

tretim yapilabilir.

* Govde ve kapak GG 25 pik dokimdur.
* TS 11494'e uygun olarak dizayn ve imal
© Flang normlari TS 1SO 7005 — 2'dir. (EN
* Bosaltma tapasi PTFE contali piringtir.

kullaniimaktadir. istenen Mesh degerinde

UYGULAMA ALANLARI:

Soguk ve sicak su tesisatlarinda, tekstil,
kimya, gida tesislerinde ve endistriyel

tesislerde kullanilir.

SICAKLIK:

Max +130°C (EPDM)
Max +200°C (Viton)
Max +90°C (NBR)

UYGULAMA ALANLARI:

Sicak su, soguk su ve endustriyel

uygulamalar.

SICAKLIK:

EPDM O-Ring igin 130°C

Viton

O-Ring igin 180°C

SICAKLIK:

Max +200°C

C€uss € G

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

* Govde GGG 40 sfero dokimdiir.

¢ Kumanda mili, merkezleme mili SAE-
304 paslanmaz geliktir.

* Klape contasi EPDM'dir. *

* SAE-304 paslanmaz gelik klapeli olarak
tretilmektedir.

¢ Mil tizerinde ¢ift EPDM O-Ring
mevcuttur.

* Govde toz epoxy boyalidir.

* DN 250 ve tzeri disli kutuludur.

* DN 40 / DN 200 arasindaki ¢aplara
istenildigi takdirde disli kutusu monte
edilebilir.

GOST
RUSSIA 1S0 9001 : 2000

C€oss & L)

CALPARA CEKVALF

* FAF 2300 modelinde gévde ve klape
SAE-316 paslanmaz gelik, FAF 2330
modelinde govde galvanize geliktir, klape
SAE-316 paslanmaz geliktir.

e Klape ve tesisat sizdirmazlik contasi
EPDM, VITON veya NBR'dir.

* Kanca ile gekvalfin tesisat montaji
kolaydir.

* 25 Bar nominal basinca kadar kullanima
uygundur.

DUAL TiP GEKVALF

* Govde GG 25 pik dokimdr.
 Klape SAE 304 paslanmaz geliktir.
e Klape contasi EPDM'dir.

* Montaji ve kullanimi kolaydir.

* Maksimum galisma sicakhigi 130°C.

PIiRING DISCO GEKVALF

® Govde piringtir.
 Disk ve yay paslanmaz geliktir.
* Max. galisma sicakligi 200°C

C€ooxs & @S

GoST
RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

* Govde ve kapak GG 25 pik dokimdur.
 Sizdirmazlik elemanlari grafittir. (PTFE)



PN 16 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1200 & 1250 & 1220)

PN 16 DiSLi KURESEL VANA (FAF 1300)

UYGULAMA ALANLARI:

Dusuk basingli buhar, gaz, soguk su, sicak ve
kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akigkanlarda kullanihir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

UYGULAMA ALANLARI:

Kizgin su, basingh gazlar, LNG (Dogalgaz), LPG,
asit ve alkali niteligi olmayan aligkanliklar ve
benzeri endustriyel uygulamalarda kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

C€uws & @:5)

IIISSIA 1S0 9001 : 2000
OZELLIKLERi

 Flanslar ve gove GG 25 pik dokiimddir.
* Paslanmaz gelik kurelidir.

* Paslanmaz celik tabak yay takviyeledir.
* Kure sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik
ringi ve kumanda milinin ringi teflondur
(PTFE).

* PTFE ve O-Ring sistemi ile yataklanan
paslanmaz gelik kumanda mili, igten
monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

 Flang baglantilari TS ISO 7005-2 (EN
1092-2) normundadir.

* FAF 1220 ve 1250 modellerinde vana
montaj boyu DN 125'e kadar 3202 F5,
FAF 1220 modelinde F4 normundadir.

* Rediiksiyon gegisli (TS 3148/F6y 19) ve
tam gegisli (TS 3148 / Féy 17) olmak
tzere iki tiptir.

 Disli kutusu ile birlikte kullanima
uygundur.

PN 40 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1500)

C€uxs € G

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

* Flang ve govde flans GS-C 25 gelik
dokimdar.

* Paslanmaz celik kirelidir.

* Kure sizdirmazlik ringi KARBONLU
TEFLON'dur. (PTFE)

* Kumanda milinin ringi teflondur. (PTFE)
* PTFE ve Viton O-ring sistemi ile
yataklanan paslanmaz gelik kumanda mili,
icten monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

 Flang baglantilari TS 1SO 7005-1
normundadir.

* Vana montaj boyu DIN 3202 F1+F4
normundadir.

* Tam gegisli ve TS 9809 foy 7'ye uygundur.
* Digli kutusu ile birlikte kullanima
uygundur.

PN 6 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1000 & 1050)

UYGULAMA ALANLARI:

Dusiik basingli buhar, gaz, soguk su, sicak ve
kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akigkanlarda kullanihir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

C€uws & @:5)

IIISSIA 1S0 9001 : 2000
OZELLIKLERi

 Flanslar ve GGG 40, govde GG 25 pik
dokimdar.

* Paslanmaz celik kirelidir.

* Paslanmaz gelik tabak yay takviyelidir.
 Kiire sizdirmazlik ringi, dig sizdirmazlik
ringi ve kumanda milinin ringi teflondur
(PTFE).

* PTFE ve O-Ring sistemi ile yataklanan
paslanmaz gelik kumanda mili, igten
monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

© TS 3148 / Féy 16 normundadir

PN 40 FLANSLI KURESEL VANA - DOGALGAZ (FAF 1400)

UYGULAMA ALANLARI:

Kizgin su, basingh gazlar, LNG (Dogalgaz), LPG,
asit ve alkali niteligi olmayan aligkanliklar ve
benzeri endustriyel uygulamalarda kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

C€uxs € G

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

FLANSLI KURESEL DOGALGAZ VANASI

 Flans ve govde GGG-40 gelik dokimdur.
* Paslanmaz celik karelidir.

* Kiire sizdirmazlik ringi KARBONLU
TEFLON'dur. (PTFE)

¢ Kumanda milinin ringi teflondur. (PTFE)
* PTFE ve Viton O-ring sistemi ile
yataklanan paslanmaz gelik kumanda mili,
icten monte edilerek ekstra sizdirmaziik
emniyeti saglar.

* Flang baglantilari TS 1SO 7005-2
normundadir.

* Vana montaj boyu DIN 3202 F1+F7 (F17)
normundadir.

* Tam gegisli ve TS 9809 féy 5’e uygundur.

DiSLi PN 40 DOGALGAZ VANASI

© TS-EN 331’e uygundur.

* Flans ve govde ST 42 geliktir.

 Yiksek basingli akiskanlarda kullanima
uygundur.

PN 10 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1100 & 1150)

UYGULAMA ALANLARI:

Dustik basingli buhar, gaz, soguk ve sicak su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akigkanlarda kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

C€oozs &

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

* Flanslar ve gévde GG 25 pik dokimuddr.
* Paslanmaz gelik krelidir.

* Paslanmaz celik tabak yay takviyelidir.
* Kure sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik
ringi ve kumanda milinin ringi teflondur
(PTFE).

* PTFE ve O-Ring sistemi ile yataklanan
paslanmaz gelik kumanda mili, igten
monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

 Flang baglantilari TS ISO 7005-2
normundadir.

* VVana montaj boyu DIN 3202 F4
normundadir. (3204 sirgiili vana
normundadir)

* Kullanimi kolaydir.

* Uzun 6mdrliddr.

* PN 6 kiiresel vanalar, herhangi bir
adaptore ihtiyag duymaksizin sirktilasyon
pompalarina dogrudan monte edilebilir.

UYGULAMA ALANLARI:

Dustik basingli buhar, gaz, soguk ve sicak su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akigkanlarda kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

C€oozs &

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERi

 Flang ve govde GG 25 pik dokumdiir.

* Paslanmaz gelik krelidir.

* Paslanmaz celik tabak yay takviyelidir.
* Kure sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik
ringi ve kumanda milinin rengi teflondur
(PTFE).

* PTFE ve O-Ring sistemi ile yataklanan
paslanmaz gelik kumanda mili, igten
monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

 Flang baglantilari TS I1SO 7005-2
normundadir.

* VVana montaj boyu DIN 3202 F4
normundadir. (3216 strgiili vana
normundadir)



PN 16 FLANSLI GLOB VANA (FAF 2100)
PN 40 DiSLi GLOB VANA (FAF 2040)

PN 16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA (FAF 6000 & FAF 6100)

ol

UYGULAMA ALANLARI:

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akiskanlarda, kimyasal akiskanlar, basingl
hava vb. kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +200°C

GERIE

GOST
RUSSIA 1S0 9001 : 2000

C€oo3s

PN 16 VE PN 25 FLANSLI GLOB VANA

* Govde, kapak, volan GGG40 sfero
dokimddr.

* Tum ig aksam (seat, klape, mil) ve vidal
mil SAE-304 paslanmaz geliktir.

* Govdeyle kapak arasindaki conta
grafittir.

® Flang normlari TS ISO 7005-2'dir. (EN
1092-2)

* Vana montaj boyu DIN 3202 F1
normundadir.

PN40 DiSLi GLOB VANA

* Govde, kapak, volan GGG 40 sfero
dokimdar.

© Tum ig aksam (seat, klape, mil) ve vidal
mil SAE-304 paslanmaz geliktir.

Klape contasi ve mil contasi KARBONLU
TEFLON'dur. (PTFE)

PN 16 LASTiK KOMPANSATOR (FAF 5000)

UYGULAMA ALANLARI:

Sicak-soguk su tesisatlarinda ve endustriyel
amagli uygulamalarda kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +130°C

C€oxe &

RUSSIA 1S0 9001 : 2000

OZELLIKLERi

 Flanslar galvanizli gelik dokumdiir.

* Govde ve gelik tel destekli EPDM.

* Vibrasyon, ses ve dilatasyon sorunlarina
en iyi ¢ézim.

* Kog darbesi etkisini absorbe eder.

PN 16 PiRINC YAYLI CEKVALF (FAF 4300 & FAF 4350)

C€uzs &

RUSSIA 1S0 9001 : 2000

OZELLIKLERi:

* Govde ve kapak GGG 40 sfero dokimdur.
* Kapak contasi ve O-Ringler EPDM'dir.

* Vana montaj boyu DIN 3202 F4
normundadir.

* Flang normlari TS ISO 7005-2 (EN 1092-2)
normundadir.

* Mevcut ¢aplar DN 50 ile DN 200
arasindadir.

* DN 200 - 250 - 300 gaplari PN 10 flang
normuna uygun olarak temin edilebilir.

* FAF 6100 govde ve kapak GG25 pik

UYGULAMA ALANLARI: dokimdiir.
Sicak, soguk su tesisatlarinda, asit ve alkali SICAKLIK:
niteligi olmayan akiskanlarda, basingli hava

vb. kullanilir. Max. +200°C
SICAKLIK:

Max. +130°C

BICAKLI VANA (FAF 6500)

C€uzs & @

T
RUSSIA 1S0 9001 : 2000

OZELLIKLERi

* Govde GG 25 pik dokumdar.
 Bigak paslanmaz celiktir.

* Sizdirmazlik contasi EPDM'dir.

* Atik su, kagit sanayi ve benzeri lifli
akigkanlarda kullanima uygundur.

UYGULAMA ALANLARI:

Lift akigkanlarda, atik su hatlarinda, soguk ve
sicak su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akigkanlarda vb. kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +130°C

PN 16 PiRiNG PiSLiK CU (FAF 4200)

UYGULAMA ALANLARI:

Sicak-soguk su tesisatlari ve yag.
SICAKLIK:

Max. +110°C

C€ooss &

GOST
RUSSIA 1S0O 9001 : 2000

PIiRING YAYLI GEKVALF
* Govde piringtir.

* Montaji ve kullanimi kolaydir.
* Uzun 6mdrlidar.

PiRING CALPARA GEKVALF

* Govde piringtir.

 Conta NBR'dir.

* Montaji ve kullanimi kolaydir.
* Uzun 6mdrlidar.

* Klape yayi AISI 304 paslanmaz geliktir.

C€oxs &

RUSSIA 1S0O 9001 : 2000

OZELLIKLERI

* Govde ve kapak piringtir.

* Filtre AISI 304 paslanmaz geliktir.
* Montaji ve kullanimi kolaydir.

* Uzun 6mdrlidar.

UYGULAMA ALANLARI:

Sicak-soguk su tesisatlari ve yag.
SICAKLIK:

Max. +110°C



PiRiINC DOGALGAZ VANASI (FAF 4100)

www.fafvana.com.tr

PN 16 PiRiNG KURESEL VANA (FAF 4000)
PN 25 PiRINC KISA TiP KURESEL VANA (FAF 4050)

UYGULAMA ALANLARI:
Dogal gaz, basingli hava, LPG.
SICAKLIK:

Max. +60°C

RADYATOR VANASI (FAF 4400 & 4500)

GOST
RUSSIA 1SO 9001 : 2000

C€oo3s

OZELLIKLERi:

* Maksimum galisma basinci 5-20 bardir.
* TS EN 331'e uygundur.

* Govde ve kapak nikel kapli, kiire krom
kapli piringtir.

* Kire sizdirmazlik ringi teflondur (PTFE).
* Montaji ve kullanimi kolaydir.

* Dusuk sicakliga, neme ve darbelere
direnglidir.

* Uzun 6marladar.

RADYATOR DONUS VANASI (FAF 4450 & 4550)
TERMOSTATIK KOSE RADYATOR VANASI (FAF 4440)

SICAKLIK:

Max. +120°C

C€ooxs €

RUSSIA 1S0O 9001 : 2000

OZELLIKLERI

© TS 579'a uygundur.

* Kose (FAF 4400) ve Diiz (FAF 4500) tipleri
mevcuttur.

* Govde nikel kapli piringtir.

* Maksimum galisma basinci 10 bardir.
 Volan ABS'dir

* FAF 4400 Kose Radyator Vanasi

© FAF 4440 Termostatik Kése Radyator
Vanasi

* FAF 4500 Duz Radyator Vanasi

* FAF 4450 Kose Radyatoér Dénis Vanasi
* FAF 4550 Duz Radyator Donus Vanasi

ERKEK - Di$i KELEBEK SAPLI KURESEL VANA (FAF 4010)
RAKORLU KELEBEK SAPLI KURESEL VANA (FAF 4020)

UYGULAMA ALANLARI:

Soguk ve sicak sus tesisatlari, yag ve yanici
olmayan gazlar.

SICAKLIK:

Max. +110°C

C€oxs &

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERI

* TSEK'e uygundur.

* Govde ve kapak nikel kapli, kiire krom
kapli piringtir.

o Kiire sizdirmazlik ringi teflondur (PTFE).
* FAF 4020 modeli rakorludur.

* Mevcut ¢aplar:

FAF 4010: %" VE %"
FAF 4020: 1”

UYGULAMA ALANLARI:

Sicak ve soguk su tesisatlari, yag, yanic
olmayan gazlar.

SICAKLIK:

Max. +110°C

T G

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

C€oo3s

OZELLIKLERi:

* FAF 4000 TS 3148'e uygundur.

FAF 4050 kisa tiptir.
* Govde ve kapak nikel kapli, kiire krom
kapli piringtir.
* Kire sizdirmazlik ringi teflondur (PTFE).
* Montaji ve kullanimi kolaydir.
* Dusuk sicakliga, neme ve darbelere
direnglidir.
* Uzun 6marludar.

RAKORLU MiNi KURESEL VANA (FAF 4030)
MiNi KURESEL VANA (FAF 4040)

UYGULAMA ALANLARI:
Sicak ve soguk su tesisatlari.
SICAKLIK:

Max. +110°C

C€oxs &

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERI:

* TSEK'e uygundur.
* Govde ve kapak nikel kapli, kiire krom
kapl piringtir.
o Kire sizdirmazlik ringi teflondur (PTFE).
* FAF 4030 modeli rakorludur.
* Calisma basinci Max. 10 bar
* Mevcut ¢aplar.
FAF 4030: %” (16 mm. disi ve erkek)
FAF 4040: %", 3/8", %"

FILTRELi KURESEL VANA (FAF 4800)

o

UYGULAMA ALANLARI:
Sicak ve soguk su tesisatlari.
SICAKLIK:

Max. +110°C

C€oxs &

RUSSIA 1SO 9001 : 2000

OZELLIKLERI

* TSEK'e uygundur.

* Govde ve kapak nikel kapli, kiire krom
kapli piringtir.

 Kiire sizdirmazlik ringi teflondur (PTFE)
o Filtre paslanmaz geliktir.

® Calisma basinci Max. 10 bar

* Mevcut ¢ap: %"



1SO 9001 : 2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

o Wafer Tiplerde Govde GG 25 pik dokimdiir.

e Kumanda mili, SAE-304 Paslanmaz Celiktir.

¢ Klape contasi EPDM-VITON-NBR’dir.*

e Paslanmaz Celik Klapeli'dir.

e Flang baglantilari EN1092-2/TS ISO 7005 - 2 normundadir.
e Vana montaj boyu EN558-1 normundadir.

e Kullanimi kolaydir.

e Uzun 6murludir.

* Vanalarimiz seri Giretimde EPDM—-VITON-NBR conta ile imal edilmektedir.
istege bagl olarak EPDM-Viton veya NBR conta ile de imal edilebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Soguk ve sicak su tesisatlarinda tekstil, kimya, gida tesislerinde ve endistriyel
tesislerde kullanilir.

SICAKLIK

Max +130°C (EPDM)
Max +180°C (VITON)
Max +90°C (NBR)

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PARGA LiSTESI

. Kol / GG-25

. Pul / C1050

. Tahdit sac1 / St 37 gelik

. Pul / C1050

. Civata / DIN933

. Somun / DIN 934

. GOvde / GG-25 pik dokiim (EN-GIL-250)
. Klape Contasi / EPDM-VITON-NBR

. Civata / DIN933

10. Segman

11. Pul / Ms 58 piring

12. Kumanda mili / Paslanmaz gelik 420
13. O-Ring / EPDM

14. Klape / Paslanmaz gelik SAE 304

15. Merkezleme pimi / Paslanmaz gelik 420
16. Tapa / galvanizli gelik

OCOoONOOUThAWN -

PN 10 / 16 WAFER / LUG TiP KELEBEK VANA




Ortalama Agma - Kapama Sayisi

40

50

65 5100 4250
80

100

125

= 3950 3500
200

250 3450 3000
300

400 3000 2500
450 2500 1900
500 1800 1500
600 1500 1400

Tork Degerleri

Islak Kuru

DN 40 19 21

DN 50 25 27

DN 65 41 49

DN 80 55 65

DN 100 63 79

DN 125 75 103

DN 150 92 111

DN 200 155 192

DN 250 215 278

DN 300 290 517

DN 350 670 1040

DN 400 1110 1715

DN 450 1152 1821

DN 500 1330 2145

DN 600 2152 3471

Garantili Agma - Kapama Sayisl PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR ICIN BASING SICAKLIK DEGERLERI
_ (REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 16)

40
50
65 1800 1500
80
100
e 16 16 152 | 144 | 128 | 112 | 88
= 1400 1250 20 15.5 148 | 139 | 121 | 10.2 8.6
B 25 25 238 | 225 20 175 | 13.8
250 1200 1000 40 40 38 36 32 28 22
300 50 40.2 39 36 35 33 31
400 875 900
450 900 700
500 700 600
600 600 550




DN CAP SAPLAMA SAYISI SAPLAMA CGAPT xL1 Uszltjpl\llfgléAU CIVATA SAYISI CIVATA GAPI xL
40 M 16 4 M 16 X 100 120 4x2 M 16 X 30
50 M 16 4 M 16 X 110 130 4x2 M 16 X 40
65 M 16 4 M 16 X 120 140 4x2 M 16 X 45
80 M 16 4 M 16 X 120 140 8x2 M 16 X 45
100 M 16 4 M 16 X 130 150 8x2 M 16 X 50
125 M 16 4 M 16 X 130 150 8x2 M 16 X 50
150 M 20 4 M 20 X 140 165 8x2 M 20 X 50
200 M 20 4 M 20 X 150 175 12x2 M 20 X 55
250 M 24 4 M 24 X 160 185 12x2 M 24 X 60
300 M 24 4 M 24X 170 200 12x2 M 24 X 65
350 M 24 4 M 24 X 170 200 16x2 M 24 X 65
400 M 27 4 M 27 X 200 230 16x2 M 27 X 75
450 M 27 4 M 27 X 220 254 20x2 M 27 X 80
500 M 30 4 M 30 X 260 294 20x2 M 30 X 90
600 M 30 4 M 33 X 290 334 20x2 M 33 X 100
S

— )

]

40-80 263 26 55 11x11 1.08
100-125 263 26 55 14x14 1.27
150 263 26 55 17x17 1.25
200 263 26 70 17x17 1.70

G
o ﬁ N 250 | 76 | 76 | 102 | 76 | 205 | 82 | 121 | 298 | 102 | 4-M10 8.07
6\ BJC [{ﬁ K 300 80 | 82| 115 [ 60 | 200 | 95 | 138 | 298 | 102 | 4-M10 11.9
ol
N Ld _ 350 | 80 | 82| 115 |60 | 200 | 95 | 138 | 298 | 125 | 4-M12 11.9
G G
e I
o'
/e'~e\ IJ:‘ n—D1\er’ /I o,
i o A T il
< 4 ‘,,’ y:l:
N\ ~
—&r gt
A—2C H— H_
400 245 | 125 | 100 | 125 | 200 | 72 | 122 | 1325 | 385 | 140 | 4-Mi6 24.67
450 1075 | 100 | 1075 | 180 | 60 | 60 | 123 - - - 4-M16 24.67
500-600 | 211 | 1325 | 1125 | 1325 | 230 | 83 | 122 | 1325 | 385 | 165 | 4-M20 336
700 183 | 9.5 | 95 95 | 190 | 110 | 418 - 380 | 250 | 8-Mi6 43.2




100000

10000

1000

Kv (m3/h)

10

Kv Grafigi

.
/
/ ] _— | —

NN

DN 600
DN 500
DN 450
DN 400
DN 350
DN 200
DN 250

DN 200
DN 150
DN 125
DN 100
DN 80

DN 65

DN 50

DN 40

DN 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
40 0.06 1.39 2.93 5.63 10.73 17 27 51 56
50 0.07 1.85 4.38 10.98 20.01 34 55 99 105
65 0.14 3.57 9.95 22.27 42.77 76 122 207 226
80 0.92 6.75 20.43 44.49 74.35 124 223 365 417
100 1 9 29 66 118 191 310 538 617
125 2 22 64 148 256 429 723 1334 1424
150 3 31 102 241 417 665 1116 1905 2212
200 4 68 207 528 878 1318 2202 4011 4391
250 8 122 387 849 1507 2417 4485 8149 9001
300 8 151 430 930 1750 2607 4831 8718 9756
350 11 169 484 1011 1973 3118 5219 9788 10421
400 12 192 577 1257 2203 3773 5948 11397 12146
450 15 259 789 1707 2931 5389 8272 15570 16863
500 20 302 1064 2301 3757 6524 11201 20123 22795
600 28 406 1263 2721 5105 8484 13842 26775 27502

Kv: Vanadaki basing diisiimiiniin 1 bar oldugu noktada akiskanin m3/h cinsinden debisidir.

QV/G
Jap

Q :m?/h debi

G :Swvinin yergekimi degeri
AP : Basing farki

11.17 Kv

KV =
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PN 10 / 16 WAFER / LUG TiP KELEBEK VANA (FAF 3500 & 3600)

PN 10 / 16 Wafer / Lug Tip Kelebek Vana Montaj Talimati

« Vanayl monte etmeden 6nce boru hattinin iyice temizlenmis ve kaynak artigi vb. pargalardan arindiriimis oldugundan emin olunuz.

» Baglanti borusu tarafindan uygulanabilecek her tiirlii strese karsi vanayi destekleyiniz.

« Vana malzeme ozelliklerinin gdrev yapacadi ortam kosullari géze alinarak segilmesine &zen gdsteriniz.

¢ Vanay! tam agik konumdan tam kapali konuma getiriniz.

e Kelebek vanalar TS ISO 7005-2 ve EN 558 standartlarina uygun flanglara monte edilebilecek sekilde dizayn edilmistir.

o Wafer tip kelebek vanalar monte edildigi flanslar arasinda merkezlenmelidir. Hiza deliklerinden flanglara gegen civatalar ile vana flanslara monte
edilmeli ve donduriilerek uygun pozisyonda sabitlenmelidir. Flans yiizii ile EPDM conta arasinda tam ve diiz bir temas olmalidir. Vana diski nere-
deyse kapall konumdayken monte edilmelidir. Yatay pozisyonda monte edilen kelebek vanalarda milin yatay pozisyonda olmasina dikkat edilme-
lidir. Flans araligi hatali oldugu durumlarda vanayi uygun pozisyona getirmek icin zorlamayiniz, aksi takdirde EPDM conta zarar gorebilir. Lug tipi
kelebek vanalar gapraz sikma yontemi kullanilarak monte edilmelidir. Bu yontem civata yiklerini vana etrafinda esit olarak dagitmaktadir. Vanayi
sabitlemek igin civatalarda asiri sikkim yapmayiniz. Civatalarin vana Ustiindeki baskisini dengelemek igin final sikimi 6ncesinde her iki taraftaki
civatalar dengeli sekilde, esit seviyede sikiniz. Kullanilmasi gereken civata dlgileri igin Iltfen Griin katalogunu inceleyiniz. Acik uglu kullanimlarda
vananin ig kismi (klapenin hareket ettigi yondeki taraf) basinca maruz kalmalidir.

Flang civatalarini sikmadan 6nce, vana tam olarak agik pozisyona getirilip diske karsi olasi bir engele karsi kontrol edilmelidir. Bu tir durumlarla
vananin monte edilecedi borunun et kalinligi oldukga kalin oldugu durumlarda karsilagiimaktadir.

Govde ve flang arasinda metal temas olana kadar civatalari sikin. Civata ve somun uzunluklari ve gaplari igin {irtin kataloguna bakiniz.

Lug Tipi Kelebek Vana Bakim Talimati
Tesisat lizerinde bagl bulunan FA.F. markal Lug Tip Kelebek Vana'nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek yapabilirsiniz

DEMONTA3J:

e Vananin sokildugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

e Lug tipi vanalarda flanglar lizerinden govdeye vidal civatalan karsilikli gevsetip sokerek vanayi tesisat lizerinden aliniz.
¢ Vana kolu lzerindeki set vidasini (1) gevseterek kolu sokiiniiz.

» Govde flangina bagli, tahdit saci (3) Gzerindeki somunlari (2) sokiiniiz. Tahdit saci ve govdeyi isaret cizigi atarak isaretledikten sonra tahdit saci
(3) ve baski pulunu (4) gikartiniz.

» Kumanda milini (7) sada-sola déndiriip gekerek yerinden gikartiniz.

e Merkezleme mil tapasini (16) sokiinliz, bakir pul (15) ve merkezleme milini (14) gikartiniz.

e Klapeyi (12) conta (13) igerisinden gikartiniz.

» Vana Contasinda (13) kesilme, yirtilma var ise contayi, gévdeye (8) gegen faturalardan tek tarafli gikartip gévde

igine bastirip katlayarak gévdeden ayiriniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

¢ Vana contasinda (13) kesilme, yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Klapenin conta ile calisan yiizeyinde derin gizik ve gogukler var ise firmamizdan klapenin yenisini isteyiniz. Strtinmeyi
artiricr tortu ve kirlilik olmus ise 400 numara su zimparasi ile su iginde zimparalayarak klapeyi (12) temizleyiniz.

¢ O-Ringleri (6) mutlaka yenisi ile degistiriniz.

e Klape - kumanda mili ve kol - kumanda mili gecmelerindeki disi ve erkek kare bdlimlerin deforme olup olmadigini
kontrol ediniz. Deforme olan parganin yenisini firmamizdan isteyiniz. Bu bolgedeki deformasyonlar kol bosluk

acisinin biiylimesine neden olarak vananin tam 0° kapali ve tam 90° agik pozisyonlari yakalayamamasina neden
olacaktir.

MONTAJ:

» Govde (8) igine klape contasini (13) bastirip katlayarak contanin alt ve Ust delik gikintilari gévdede yerine oturacak

sekilde yerlestiriniz. Contayi gévde (izerindeki faturalara tam olarak oturtunuz.

¢ Contanin (13), klape (12) ile galisan ylizeyini gresle hafifce yaglayiniz. Klapeyi kare deligi yukari gelecek konumda

Gst ve alt delie merkezleyerek yerlestiriniz.

« Klapeyi plastik gekicle hafifge vurarak merkezleyiniz, O-Ringlerini (6) yenilediginiz kumanda milini (7) Ustten, merkezleme milini (14) alttan
yerine takiniz.

» Yenilediginiz bakir pulu (15), merkezleme mil tapasini (16) alttan gévdeye takip sikiniz.

o Uzerindeki segman (5) Uist burca (9) oturacak sekilde kumanda milinin (7) iceri girdigini kontrol ederek kolu gegici olarak takiniz. Dénme
isleminin kolay olup olmadigini ve takilmadan klapenin 360° tur atip atmadigini kontrol ediniz, kolu cikartiniz.

¢ Baski pulunu (4), tahdit sacini (3) isaret cizgileri yerine gelecek sekilde takiniz, somun (2) ve civatalar (10) ile yerine sabitleyiniz.

e Kolu tahdit sacinin (3) kanal kisimlari altinda kalacak sekilde yerine takiniz, kol Gzerindeki set vidasini (1) sikiniz.

« Klape pozisyonuna gére, kol mandalinin ve tahdit sacinin araliklarinin birine oturdugunu gériiniiz. 90° de agma ve 0° kapama pozisyonlarini
kontrol ederek tesisat montaj talimatina uygun sekilde yerine monte ediniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat iizerinde 15 giinde bir acilip kapatiimasi tavsiye edilir.
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WAFER CALPARA GEKVALF (FAF 2300 - 2330)

CE %

0036  1so 9001 : 2000

e

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

® 2300 - Govde ve klape paslanmaz celiktir.

e 2330 - Govde ¢elik, klape paslanmaz geliktir.

e Govde DIN 1-4086 Paslanmaz geliktir.

e Klape SAE-304 paslanmaz celiktir.

e Klape ve Tesisat sizdirmazlik contasi EPDM veya
vitondur.

e Kanca ile ¢ekvalfin tesisat montaji kolaydir.

UYGULAMA ALANLARI
Sicak su, soguk su ve endustriyel uygulamalar.

OZELLIKLERI

EPDM O-Ring icin 130°C
Viton O-Ring icin 180°C
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WAFER CALPARA CEKVALF (FAF 2300 2330)

TEKNIK CiziM VE PARCA LISTESI

PARCA LISTESI

. Govde / Paslanmaz celik DIN 1-4086
. O-Ring / EPDM veya Viton

. Klape / Paslanmaz celik SAE-304

. Pul / Paslanmaz celik SAE-304

. Paslanmaz Crvata / DIN 7991-A2

. O-Ring / EPDM veya Viton

f . Kanca / Celik St 50

No b, wNR

T

|

\
)

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI CIVATA OLGULERI

Cekme dayanimi = 250-350 N/mm?
Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)

GG 25 pik dékim

GGG 40 sfero dokiim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?

Sertlik = 135-185 Brinell (BHN) 40 | M16X65 4 4X1 16 24
] C=09-13 SiMax=.2 50 | M16X70 4 4X1 16 24
Paslanmaz celik DIN 1-4086 | 4 May =1 Cr=27-30 65 | M6x70 | 4 ax1 16 24
Paslanmaz celik SAE-304 g nla){8=_2%.08N_ EI gl_%zl Mn Max.=2 80 | M16X75 8 8X1 16 24
S )= SRRt 100 | M 16X 80 8 8X1 16 24
. _ Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 125 M 16 X 80 8 8X1 16 24
Paslanmaz gelik SAE-316 Cr= 16-18 Ni = 10-14
Bzaill AGTIk=2.13-2.23 = 150 M 20 X 85 8 8X1 22.5 30
zgll Agirlik=2.13-2.23 gr/cm
PTFE Cekme Direnci = 250-300 kg/cm? 200 | M20X90 2 2 ) -
Kullanim Sicakligi = -85°C/+200°C 250 | M 24 X 100 12 12X1 38 36
Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm? Not: Olgiiler norm flanslar icin gecerlidir.

0,
PTFE (%25 Karbonlu) Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafit Safligi = %98

St Rl Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06

Cekme Dayanimi = 490 N/mm?




FAF 2300 - 2330

GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

A

\4

WAFER CALPARA CEKVALF

25 71 52 11 29 18 14 0.39
32 81 63 17 36 23 14 0.5

40 93 71 21 44 27 14 0.64
50 109 92 32 60 38 14 0.86
65 129 102 40 72 48 14 1.19
80 144 123 52 88 58 14 153
100 164 140 70 104 77 18 2.23
125 194 164 92 128 98 18 3.14
150 220 193 110 155 114 20 3.95
200 175 245 163 206 140 22 6.35
250 330 302 193 240 188 26 11.28
300 380 344 234 288 225 28 16.43
350 440 387 270 330 275 35 24.35
400 490 437 305 370 305 40 33.6
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WAFER CALPARA GEKVALF (FAF 2300 - 2330)

WAFER CALPARA CEKVALF BAKIM TALIMATI

Tesisat Gzerinde bagh bulunan FAF markal Wafer Calpara Cekvalf’in bakim ve temizligini asagidaki siray izleyerek
yapabilirsiniz.

DEMONTAIJ:

e Cekvalf’in sokuldigu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

o Cekvalf tesisat baglanti somunlarini karsilikli gevsetip sokerek, civatalari gikariniz ve ¢ekvalf’in kancasindan tutarak
tesisattan aliniz.

e Cekvalf Gzerinde bulunan O-Ringleri (6) gikariniz. Tornavida vasitasi ile paslanmaz civatalari (5) sokiiniiz ve sirasi ile
Pullari (4), Klape (3) ve O-Ringi (2) govde lizerinden aliniz.

KONTROL VE TEMIZLiK:

» Klape Uzerinde darbe, derin gizik var ise yenisini firmamizdan isteyerek klapeyi degistiriniz, yok ise klapenin temizligini
yapiniz. Klapenin O-Ringe basan yiizeyinde akiskandan kaynaklanan tortular, kire¢ tabakalari olusmus ise 400 numara
su zimparasi ile su icinde zimparalayarak klapeyi temizleyin.

® O-Ringleri yenileri ile degistiriniz.

e Civata dislerini kontrol ediniz. Disleri bozulanlari degistiriniz.

e Tesisat lizerindeki saplama ve somunlarin dislerini kontrol ediniz. Disleri bozulanlari, paslananlari degistiriniz.

e Tum malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAJ:

e Govdenin Uzerindeki yerlerine sirasi ile O-Ringi (2), klapeyi (3), pulu (4) takiniz ve civatayi (5) tornavida vasitasi ile
yerine sikiniz.

* O-Ringleri de (6) govde lizerindeki yerlerine takarak ¢ekvalf’in montajini bitiriniz ve ¢ekvalf’in kancasindan tutup itina
ile merkezleyerek takiniz; bosluklarini alarak tesisat civata ve somunlarini karsilikli sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 glinde bir agilip kapatilmasi tavsiye edilir.

Pik DOKUM (GG 25) FLANSLAR IiCiN BASINC/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERi (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERi (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

10 10 10 9.7 9.2 8.7 8 7
16 16 15,2 14,4 12,8 | 11,2 8,8 16 16 16 15,5 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2 S
20 15,5 14,8 13,9 12,1 | 10,2 8,6 20 17,5 15,5 | 148 | 13.9 | 12.1 | 10.2 8.6 §
25 25 23,8 22,5 20 175 | 13,8 25 25 25 24.3 23 21.8 20 17.5 §
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38.8 | 36.8 | 34.8 32 28 g
50 40,2 39 36 B5 35 31 50 44 40.2 39 36 B5 B8 31 E

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



TERMOSTATiK RADYATOR VANASI (FAF 4440)

SICAKLIK

Max. 100°C

Not: Termostatik baslik yatay pozisyonda
monte edilmelidir.

Termostatik baslik herhangi bir sekilde
kapatiimamali, perdelerle gizlenmemeli ve
gines 1sigina maruz birakilmamalidr.

CE @

0036  1so 9001 : 2000 RUSSIA

OZELLIKLERI

e Duyarga elemanu likit kristaldir.

e EN 215 standardina uygundur.

e Limitleme pini sayesinde sicakligin belli bir derece
Uzerine ¢citkmasi veya donmayi 6nleme maksadi ile
belli bir derecenin altina inmesi 6nlenebilir.

e Ortam sicakhginin sabit tutulabilmesi sayesinde isi
kaybinin 6niine gecilir.

e Otomasyon uygulamalarinda diger tesisat
elemanlari ile tam uyumluluk gosterir.

* Yasam konforu saglar.

e Enerji tiiketimi agisindan ekonomiklik, yakit tiketi-
mi acisindan tasarruf saglar.

TAVSIYE EDILEN UYGULAMA ALANLARI

‘— 34
— 32
— 30
wn —— 28  28°C Havuz
— 26
<t ——24  24°C Banyo
— 22
o —— 20
— 18 18°C Mutfak
Q| —— 16  16°C Yatak Odasi
— 14
— —— 12  12°C Merdiven / Hol
— 10
—238
* —6 6°C Bodrum (Antifriz Pozisyonu)
—17a
—2
0
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TERMOSTATiIK RADYATOR VANASI (FAF 4440)

BOYUTLAR VE URUN VERILERI

|
‘ Piring
w Govde CW 617N - UNI EN | Nikel Kaplama
12165/ 98
‘ Piring
. Kapak CW 617N - UNIEN |-
v é z 12164 / 98
i Kitleme Piring
Halkas! CW 617N - UNI EN | Nikel Kaplama
12164 / 98
‘ B Sap ABS -
( W Piring
e C=> © 3| _ Kuyruk CW 617N - UNI EN | Nikel Kaplama
B — JJ% "‘ 12165/ 98
a ]
[ ‘ I ] Halka ABS Ral 9010 Ral 9010
D -l
13
I1

FAF 4440

TERMOSTATiIK RADYATOR VANASI

15 1/2" 9 3/4" 12" 55 82 26 53 23 7 60° 0.358
AKIS VE BASING DUSUSU TEKNIK BILGILER
AP = & ‘E ‘ Maks. Calisma o
1% ; / ;,'L Sicakligi 100°C
/ / Maks. Gevre Sicakligi 50°C
/ / / Maks. Calisma Basinci 10 bar
" / / / Maks. AP 1 bar
T T /: T / T 1 - -
5 — /S * Pozisyonundaki o
/ / 6°C
i VT AR Sicaklik
v
1 // l/
0,5 /7 7
7l
/ ' /' / s
0.1 / / $
10 100 1000 2000 3000 4000 5000 §
Q - Kg/h E
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PN 16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA (FAF 6000 - 6100)

ce W

0036 1509001 ;2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI:

* FAF 6000 gévde ve kapak EN GJS 400 18 RT
(GGG 40) sfero dokumddir.

e FAF 6100 govde ve kapak EN GJL 250 18 RT
(GG 25) pik dokumddir.

e Vidali mil Paslanmaz Celiktir.

e Kapak contasi ve O Ringler EPDM’dir

e Flang normlari EN 1092-2 VE TS ISO 7005-2
normundadir.

* Vana montaj boyu EN 558-1 ve DIN 3202
F4 normundadir.

UYGULAMA ALANLARI:

Soguk ve sicak su tesisatlarinda, asit ve alkali
niteligi olmayan akiskanlarda kullanilr.

SICAKLIK:

Max. +130°C
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PARCA ADI

. Civata / DIN933
. Pul / Celik

. Volan

. O-Ring / EPDM

. Tapa / Pring

. O-Ring / EPDM

. Vidali mil / Paslanmaz gelik

. Teflon Pul / PTFE

. Inbus Civata / DIN 912

10. Kapak / EN GSJ 400 18 RT (GGG 40)
11. Kapak Contasi / EN GIL 250 (GG25)
12. Trapez Somun / Pring

13. Klape Contasi /

14. Klape iskeleti / EN GSJ 400 18 RT (GGG 40)
15. Gévde / EN GIL 250 (GG 25)

OCoONOOTULT DA, WNH

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLIKLERI

GGG 25 pik dokim

Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? Sert-
lik = Max. 250 Brinell (BHN)

GGG 40 sfero dokim

Cekme dayanimi = 400-550 H/mm? Sert-
lik = 135 - 185 Brinell (BHN)

Paslanmaz gelik DIN 1-4086

C=0.9-1.3SiMax =2 Mn Max.= 1 Cr
=27-30

Paslanmaz gelik SAE-304

C max = 0.08 Si Max.=1 Mn Max.=2
Cr = 18-20 Ni = 8 — 10.5

Paslanmaz gelik SAE-316

C max = 0.08 Si Max.=1 Mn Max.=2
Cr=16-18 Ni=10-14

PTFE

Kullanim Sicakhigi =-85°C / +200°C
Ozgiil Agirhk = 2.13-2.23 gr/cm3
Cekme direnci=250-300 kg/cm2

PTFE (%25 karbonlu)

Ozgiil agirlk = 2.1-2.2 gr/cm3
Cekme Direnci= 165-170 kr/cm?

Grafitli Ring Grafit Safli§i = %98
Ozgil Agirlik = min.1.6 r/cm?
St 37 C =< =0.2 P Max.= 0.06 S Max.= 0.05
Cekme Dayanimi= 360-440 H/mm?
C1030 C = 0.30 P Max.= 0.06 S Max.= 0.06

Cekme Dayanimi = 490 H/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 6000 - 6100 o
PN16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA

mm L H d g k D | b f Delik Sayisi Adirlik
50 150 210 50 99 125 165 19 20 3 4 11.79
65 170 233 65 118 145 185 19 20 3 4 14.48
80 180 253 80 132 160 200 19 22 3 8 16.17
100 190 306 100 156 180 220 19 24 3 8 21
125 200 364 125 184 210 250 19 26 3 8 31.25
150 210 422 150 211 240 285 23 26 3 8 39.49
200 230 498 200 266 295 340 23 26 3 12 59.81
250 250 575 250 319 355 405 28 22 3 12 108
300 270 660 300 370 410 460 28 24,5 4 12 133
FAF 6110

PN16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA

mm L H d g k D | b f Delik Sayisi Adrilik
200 230 485 200 266 295 340 23 26 3 8 70
250 250 558 250 319 355 405 28 32 3 12 106
300 270 735 300 370 410 460 28 32 4 12 130
400 310 900 390 480 515 580 28 32 4 16 260

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA (FAF 6000 - 6100)

PN 16 ELASTOMER BASKILI SURGULU VANA (FAF 6000 - 6100) BAKIM TALIMATI
Tesisat Gzerinde bagli bulunan FAF markali PN 16 Suirglili Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki siray izleyerek yapabilirsiniz.

DEMONTAJ :

* Vananin sokildigi hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

¢ Volan(3) tzerinde bulunan Civatayi(1) s6kiintiz. Pulu (2) aliniz ve volani vidal milden(7) gikartiniz.
* Kapak (10) tizerindeki Tapay! (5) sokiiniz.

* Kapak civatalarini (9) karsilikli gevseterek sokiinliz ve kapagi (10) gévdeden (15) ayiriniz.

¢ Kapaktan (10) tutarak , klape takimi (13-14) , trapez somun (12), kapak contasi (11), vidali mil (7), tapa(5) gurubunu yukari dogru ¢ekerek
govdeden ayiriniz.

¢ Klape takimini gevirerek , vidali milden gikartiniz.

¢ Klape takimi kanalinda bulunan trapez somunu gikartiniz.

¢ Vidah mili kapak icerisinden ¢ekerek gikartiniz.

o Vidal mil Gizerindeki tapayi ¢ikartiniz.

o Teflon pulu (8) kapak igerisinden aliniz.

* Kapak contasina (11) zarar vermeden , kapaktan gikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

* Trapez somun(12) ve vidali mili(7) yaglayarak rahat ¢alisip calismadigini kontrol ediniz. Siki galisiyorsa firmamizdan yenisini isteyiniz.
* Tapa(5) ve kapak(10) dislerinin bozuk olmadigina dikkat ediniz.

¢ kapak contasinda (11) kesilme, yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

¢ Klape takimi(13-14) tizerinde kesilme , yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

o Teflon pul(8) deformasyona ugramis ise yenisini firmamizdan isteyiniz.

e Civata (9) dislerini kontrol ediniz , bozulanlari degisitiriniz.

* O-Ringleri mutlaka yenisi ile degistiriniz

MONTAIJ :

* Tapa Uzerine O-Ringlerini takiniz ve O-Ring lzerlerini ¢ok az bir gresle yaglayiniz.

o Kapak contasini (11) kapaktaki yerine takiniz.

o Teflon pulu (8) kapaktaki yuvasina takiniz.

* Tapayi (5) cevirerek O ringlere (4) zarar vermeden vidali mil Gizerine takiniz.

¢ Vidal mil ve tapa gurubunu kapak igerisine takip , tapay! el kuvveti ile kapaga sikiniz.

¢ Klape takiminin (13-14) kanalina trapez somunu(12) takiniz.

o Vidal milin ucu (7) klape takimindan ¢ikmayacak sekilde, klape takimini gevirerek kapak gurubu montajini tamamlayiniz.

e Kapak gurubunu govdeye(15) takiniz ve Kapak civatalarinin(9) bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

* Tapayi(5) , kapaga(10) sikiniz.

¢ Volani(3) ; vidali mildeki kareye takiniz, civataya (1) pulu (2) takarak vidal mile sikip, vana montajini bitiriniz.

¢ Volani gevirip kapali ve agik konumlarini kontrol edip devreye su veriniz. Vanayi tekrar agip kapayarak kapak contasindan ve tapa bolgesinden
kagak olup olmadigini kontrol ediniz, kagak ve sizdirma var ise ,kagak ve sizdirma yerine bagli olarak , kapak civatalarini veya tapayi sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 glinde bir agilip kapatilmasi tavsiye edilir.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASINC/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS I1SO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS I1SO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 15,2 14,4 12,8 | 11,2 8,8 16 16 16 155 | 147 | 139 | 12.8 | 11.2
20 15,5 14,8 13,9 12,1 | 10,2 8,6 20 17,5 155 | 148 | 13.9 | 12.1 | 10.2 8.6
25 25 23,8 22,5 20 17,5 | 13,8 25 25 25 24.3 23 21.8 20 17.5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38.8 | 36.8 | 34.8 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 40.2 39 36 E5 33 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-mail: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklar Saklidir



PN 40 DiSLi GLOB VANA (FAF 2040)
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OZELLIKLERI
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e Govde, kapak, volan GGG 40 sfero dokiimddir.
e Tim i¢c aksam (seat, klape, mil) ve vidali mil
SAE-304 Paslanmaz Celiktir.

¢ Klape contasi ve mil contasit KARBONLU
TEFLON’dur. (PTFE)

T |
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UYGULAMA ALANLARI

¥

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan
akiskanlarda, basincli hava vb. kullanilr.

SICAKLIK

Max. +200°C
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PN 40 DiSLi GLOB VANA (FAF 2040)

TEKNIK CiZiM VE PARCA LISTESI

4 5—5[1] D
6 @ N PARCA LISTESI
[ 1. Somun / DIN 934
7 2. Rondela / DIN 127
8 - 3. Volan / GGG 40 sfero dokim
9 L) a 4. Somun / DIN 934
10 Fo 1o M 5. Rondela / DIN 127
1 Hg % 6. Trapez somun / GGG 40 sfero dokim
12 n © 7. Vidali mil / Paslanmaz celik SAE-304
13 | N 8. Somun / DIN 934
14 %@ Lj f \y? 9. Baski Saplamasi / St 50
15 g 10. Kaplin / MS 58 piring
16— &0y R & 11. Somun / DIN 934
. Civata / DIN 933

. Baglanti saplamasi / St 50

. Baski somunu / GGG 40 sfero dékiim
. Baski somunu / MS 58 piring

. Sizdirmazhk contasi / Grafitli Ring
.Somun / DIN 934

. Rondela / DIN 127

. Kapak / GGG 40 sfero dokim

. Sizdirmazlik Contasi (teflon Kord) / PTFE
. Bilye

. Klape mili / Paslanmaz celik SAE-304
. Percgin / Paslanmaz celik SAE-304

. Klape / Paslanmaz celik SAE-304

. Teflon ring / PTFE (%25 Karbonlu)
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26 7 ) .
///////4 25. Baglanti Saplamasi / St 50
- ] /////// - 26. Govde / GGG 40 sfer.o dokim
) 27. Seat / Paslanmaz celik SAE-304

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLiKLERI

GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm? Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
Paslanmaz gelik DIN 1-4086 | C = 0.9-1.3 Si Max=2 Mn Max.=1 Cr=27-30

Paslanmaz gelik SAE-304 Cmax = 0.08 SiMax.=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni = 8-10.5
Paslanmaz celik SAE-316 Cmax =0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 Cr=16-18 Ni = 10-14

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm®  Cekme Direnci = 250-300 kg/cm?

FIAE Kullanim Sicakiigi = -85°C/+200°C

PTFE (%25 Karbonlu) Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm? Gekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05 Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06Cekme Dayanimi =490 N/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2040

PN 40 DiSLi GLOB VANA
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ing mm H L t d AA mK3‘/Ih Aélz;hk
1/2" 15 220 100 14 R 1/2" 36 5 2.72
3/4" 20 220 120 19 R 3/4" 41 8 3.08
1" 25 230 135 24 R 1" 50 11 4.45
11/4” 32 260 160 30 R11/4" 65 18 6.02
11/2" 40 270 185 38 R11/2" 75 28 8.20
2" 50 290 220 47 R 2" 90 46.3 12.14
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PN 40 DiSLi GLOB VANA (FAF 2040)

PN 40 DiSLi GLOB VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uizerinde bagl bulunan FAF markali PN 40 Disli Glob Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek
yapabilirsiniz

DEMONTAI:

e Vananin sokildigi hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

* Trapez somun (6) Uzerindeki iki adet somunu (4) sokip rondelalari (5) aliniz. Kaplin (10) tGzerindeki civata (12) ve
somunlari (11) sékiinliz ve kaplini yerinden gikartiniz.

e Vidali mil (7) ve klape mili (21) arasindaki bilyayi (20) diisirmeden volandan (3) tutarak vidali mil, trapez somun ve
volani grup halinde yukari kaldirarak gikartiniz.

e Kapak somunlarini (16) karsilikli gevseterek sokiintiz ve rondelalari (17) gikartip, kapagi (18) gévdeden (26) ayiriniz.
e Kapak (18) tizerindeki baski somunu (14) veya pik baskinin somunlarini (8) gevseterek sokiinliz. Kapak iginden klape
(23) — klape mili (21) grubunu gikartiniz.

e Grafit kapak sizdirmazlik contalarini (15) yerinden gikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

e Trapez somun ve vidali mili yaglayarak rahat ¢alisip ¢alismadigini kontrol ediniz. Siki calisiyorsa firmamizdan yenisini
isteyiniz.

e Klape (23) Uzerinde akiskanin meydana getirdigi asinma ve derin izler var ise firmamizdan yenisini isteyiniz. Tafal

ve kireg tabakalari var ise 400 numara su zimparasi ile su iginde zimparalayarak temizleyiniz.

e Klape Contasi (24) deforme olmus ise firmamizdan komple klape isteyiniz. Klapeyi klape miline baglayan pergini (22)
clrutlintz ve temizlenmis yeni klapeyi mile perginleyiniz.

e Paslanmaz gelik seat tizerinde (27) tortu ve pislik olmamasina dikkat ediniz, varsa 400 numara su zimparasi ve su

ile temizleyiniz.

e Kapak contasini (19) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm Klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gore kestirip kullanabilirsiniz.

e Kaplin pargalarinin deformasyona ugrayip ugramadigini kontrol ediniz, deforme olmuslarsa firmamizdan yenisini
isteyiniz.

MONTAIJ:

e Klape mili (21) grafit contalarini (15) kapaktaki yuvasina yerlestiriniz. Klape milini yerine takiniz. Baski somununu (14)
veya pik baskiyi yerine somunla sikarak, contalar mili tath siki tutacak kadar karsilikli sikiniz.

e Contayi (19) govde Uzerindeki yerine takiniz. Kapak-klape mili grubunu gévdeye yerlestirip, rondelalari takiniz ve
kapak somunlarinin (16) bosluklarini alarak karsihkh sikiniz.

e VVolan —Vidali mil-trapez somun grubunu yerine oturtunuz. Rondelalari takip (5) somunlarin (4) bosluklarini alarak
karsilikli sikiniz.

e Vidali mili volani gevirerek yukari gekiniz, vidal mil ile klape mili arasina bilyayi yerlestiriniz. Volani ¢evirerek mili asagi
indirip bilyayi iki mil arasina sikistiriniz. Kaplin pargalarini millerin tGzerindeki kanallara gegirerek civata (12) ve somunlari
(11) sikarak monte ediniz.

e Volani gevirip kapali ve agik konumlarini kontrol edip devreye su veriniz. Vanayi tekrar agip kapayarak klape mili
kapak contalarindan kagak olup olmadigini kontrol ediniz, kagak ve sizdirma var ise baski somununu veya pik baskinin
somunlarini sizdirmazlik saglanana kadar (klape milini kilitlemeyecek sekilde) sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 gilinde bir agilip kapatilmasi tavsiye edilir.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2
20 15,5 148 | 139 | 12,1 | 102 | 86 20 17,5 155 | 14.8 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86
25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 | 218 | 20 | 175
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 | 388 | 36.8 | 348 | 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 36 35 | 33 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



PN 40 DiSLi CEKVALF (FAF 2240)

CE %

0036  1so 9001 : 2000
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GOST
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OZELLIKLERI

® Govde ve kapak GGG 40 sfero dokiimddr.

e Tlim ic aksam (seat, klape, klape yatagi, yay)
SAE-304 Paslanmaz Celiktir.

e Klape contasi KARBONLU TEFLON’dur. (PTFE)

UYGULAMA ALANLARI
Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su
tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan

akiskanlarda LPG, kimyasal akiskanlar, basincl
hava vb. kullanilr.

SICAKLIK

Max. +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 40 DiSLi CEKVALF (FAF 2240)

TEKNIK CiZiM VE PARCA LISTESI

1 SEnl uin
2 —_—
: 7y D
4
5 1 PARCA LISTESI
6 1. Somun / DIN 934
= 2. Rondela / DIN 127
7 —_— 3. Kapak / GGG 40 sfero dokiim
— 4. Tahliye deligi
gi 5. Kapak Burcu / MS 58 pring
[ gé 6. Sizdirmazlik Contasi (teflon Kord) / PTFE
8 = 7. Yay / Paslanmaz celik SAE-304
[ 77 8. Saplama / St 50 gelik
9 9. Klape / Paslanmaz gelik SAE-304
10. Teflon ring / PTFE (%25 Karbonlu)
11. Gévde / GGG 40 sfero dokim
12. Seat / Paslanmaz celik SAE-304

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLiKLERi

GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm? Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
Paslanmaz gelik DIN 1-4086 | C = 0.9-1.3 Si Max=.2 Mn Max.=1 Cr=27-30

Paslanmaz celik SAE-304 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 Cr=18-20 Ni = 8-10.5
Paslanmaz gelik SAE-316 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 Cr=16-18 Ni = 10-14

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm®  Gekme Direnci = 250-300 kg/cm?

73 Kullanim Sicakiigi = -85°C/+200°C

PTFE (%25 Karbonlu) Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm? Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05 Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06 Cekme Dayanimi = 490 N/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2240

PN 40 DiSLi CEKVALF

ing mm H L t d AA m'§‘/’h Aé&rg“k
1/2" 15 60 100 15.5 R 1/2" 36 5 2.72
3/4” 20 65 120 16 R 3/4" 41 8 3.08
1” 25 70 135 17 R1"” 50 11 4.45
11/4" 32 85 160 25 R11/4" 65 18 6.02
11/2" 40 90 185 27 R11/2" 75 28 8.20
2" 50 100 220 31 R 2" 90 46.3 12.14

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 40 DiSLi CEKVALF (FAF 2240)

PN 40 DiSLi CEKVALF BAKIM TALIMATI
Tesisat lizerinde bagl bulunan FAF markal ¢ekvalf’in bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek kisa stirede yapabilirsiniz

DEMONTAIJ:

e Bakimi ve temizligi yapilacak gekvalf’in bulundugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

¢ Cekvalf kapag (3) tzerindeki somunlari (1) karsilikli gevseterek sokiiniiz, rondelalari (2) ¢ikartiniz ve kapagi (3) govde
(11) Gzerinden aliniz.

¢ Paslanmaz celik yayi (7) ve paslanmaz gelik klapeyi (9) govde iginden gikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

e Kapagi temizleyip , lizerindeki tahliye deligi'nin (4) agik olup olmadigini kontrol ediniz, pislik varsa temizleyerek tahliye
deligini aginiz. Conta ylizeyini temizleyiniz.

e Klapeyi (9) contasina zarar vermeden temizleyiniz. Klape mili Gzerinde tortu birikimi var ise 400 numara su zimparasi
ile aliniz. Kapak burcu (5) iginde klape milinin galistigi ylizeyde tortu birikimi var ise 400 numara su zimparasi ile aliniz.
Kapak burcu icinde klape milinin rahat ¢alisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

e Klape contasinin (10) deforme olup olmadigini kontrol ediniz. Deforme olmus ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Govde (11) Gzerindeki conta yizeyini conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz. Paslanmaz gelik seat (12)
Uzerinde tortu ve pislik olmamasina dikkat ediniz, varsa 400 numara su zimparasi ve su ile temizleyiniz.

e Kapak (3), yay (7) ve klapeyi (9) birlestirerek gévdenin igine yerlestiriniz ve kapagl tam oturttugunuzda yaya 6n germe
verdiginizi hissediniz. Bu ger¢eklesmiyorsa firmamizdan yeni yay isteyiniz.

¢ Kapak contasini (6) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gore kestirip kullanabilirsiniz.

MONTAIJ:

e Conta’yi (6) govde (11) Uzerine yerlestiriniz.

e Kapak (3) yay (7) klape (9) grubunu govde (zerine takiniz.

¢ Kapagi bastirarak rondela (2) ve somunlari (1) saplamalara (8) takiniz, boslugunu alarak karsilikli sikip montajini
tamamlayiniz.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2
20 15,5 148 | 139 | 12,1 | 102 | 86 20 17,5 155 | 14.8 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86
25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 | 218 | 20 | 175
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 | 388 | 36.8 | 348 | 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 36 35 | 33 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir

Baski: ilkdz 0312 362 80 41



PN 40 FLANSLI KURESEL VANA - DOGALGAZ (FAF 1400)

OZELLIKLERI

¢ Flans ve Govde GGG-40 Sfero dokimdiir.

e Paslanmaz gelik kirelidir.

e Paslanmaz celik tabak yay takviyelidir.

e Kire Sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik ringi ve
kumanda milinin ringi teflondur. (PTFE)

® PTFE ve Viton O-ring sistemi ile yataklanan paslanmaz
¢elik kumanda mili, icten monte edilerek

ekstra sizdirmazlik emniyeti saglar.

e Flang baglantilari TS ISO 7005-2 normundadir.
¢ VVana montaj Boyu DIN 3202 F1+ F7 (F17)
normundadir.

* Tam gegisli ve TS 9809 foy 5’e uygundur.

e Kullanimi kolaydir.

e Uzun dmdarludar.

e Actuator baglanti dlgileri: ISO 5211

CE %

0036  1so 9001 : 2000

g
GOST
RUSSIA

UYGULAMA ALANLARI
LNG (Dogalgaz), LPG, benzeri yanici

gazlar ve endistriyel uygulamalarda
kullantlir.

SICAKLIK

Max. +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr
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VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

PARCA LISTESI

1. Kol kilifi / Plastik

2. Kumanda kolu / St 37 celik lama

3 ve 3’. Somun / EN ISO 4035

4. Pul /St 50

5. Tahdit Sac1 / St 37

6. Baski pulu / St 50

7. Teflon pul / PTFE

8. O-Ring / Viton

9. Teflon pul / PTFE

10. Kumanda Mili / Paslanmaz gelik SAE-304
11. Kire / Paslanmaz ¢elik SAE-304 veya DIN 1-4086
12. Kure i¢ sizdirmazlik contasi / PTFE

13. i¢ TYT saci / Paslanmaz celik SAE-304
14. D1 TYT saci / Paslanmaz celik SAE-304
15. Kure dis sizdirmazlk contasi / PTFE
16. Somun / DIN934

17. Rondela / DIN127

18. Flans / GGG 40 Sfero dokim

19. Govde / GGG 40 Sfero dokim

20. Saplama / St 50

21. Paket conta takimi / ic — dis TYT ve

ic — dis sizdirmazlik contasi birlesimi

GG 25 pik dokim

Cekme dayanimi = 250-350 N/mm?
Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)

GGG 40 sfero dokim

Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)

Paslanmaz gelik DIN 1-4086

C=0.9-1.3 SiMax=2
Mn Max.=1 Cr=27-30

Paslanmaz gelik SAE-304

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr = 18-20 Ni = 8-10.5

Paslanmaz gelik SAE-316

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr =16-18 Ni = 10-14

PTFE

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm?
Gekme Direnci = 250-300 kg/cm?
Kullanim Sicakligi = -85°C/+200°C

PTFE (%25 Karbonlu)

Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?
Gekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafit Safligi = %98

CEIt R Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 P Max.=0.06 S Max.=0.06

Gekme Dayanimi = 490 N/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI
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FAF 1400
PN 40 FLANSLI KURESEL VANA - DOGALGAZ
Delik KV Tork Agirhik
mm L H G d g k D 1 b f Sayisi M N A|AA| Y | Z m/h Nm Kg
25 160 115|180 | 24 | 65 | 8 | 115 | 14 16 4 M5 |FO3 |14 | 9 4 | 22 65 10 4,95
32 180 130 [ 250 | 30 | 76 | 100 | 140 | 19 18 3 4 M5 | FO3 |14 | 9 4 | 22 115 18 6.88
40 200 135|300 | 38 | 84 | 110 | 150 | 19 19 3 4 M6 |FO5 |16 | 10 | 4 | 24 190 24 9.14
50 230 145 [ 300 | 47 | 99 | 125 | 165 | 19 19 3 4 M6 | FO5 | 16| 10 | 4 | 24 310 30 12.31
65 290 155|300 | 62 | 118 | 145 | 185 | 19 19 3 8 M8 |FO7 |20 | 14 | 3 | 27 600 60 18.02
80 310 175 | 300 | 80 | 132 | 160 | 200 | 19 19 3 8 M8 | FO7 | 20| 14 | 3 | 27 950 90 26.26
100 350 220 [ 500 | 96 | 156 | 190 | 235 | 23 19 3 8 M8 |FO7 (20| 20 | 6 | 41 1630 150 45.63
125 400 235|500 | 119 | 184 | 220 | 270 | 28 | 23.5| 3 8 M10 [ F10 | 28 | 20 | 6 | 41 2700 210 69.85
150 450 275 | 700 | 142 | 211 | 240 | 300 | 28 26 3 8 M12 | F12 | 28 | 30 | 13 | 51 5000 220 102.50

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 40 FLANSLI KURESEL VANA - DOGALGAZ (FAF 1400)

PN 40 FLANSLI KURESEL VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagli bulunan FAF markali PN 40 Kiresel Vana'nin bakim ve temizligini asagidaki siray! izleyerek
yapabilirsiniz.

DEMONTAI:

e Vananin sokildigi hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

 Vana tesisat baglanti civata ve somunlarini karsilikli gevsetip sokerek vanayi tesisattan ayiriniz.

¢ Vananin flans-gévde birlestirmesini yapan saplamalarin (20), Somunlarini (16) karsilikh gevsetip sokerek rondelalarini
(17) gikariniz ve govdeyi (19) iki sans arasindan aliniz.

e Vana kolunu (2) kapali konuma getirerek iki yanda bulunan paket conta takimini (21) gikariniz.

e Tek taraftan kire'yi (11) iterek gévdenin iginden gikariniz.

e Vana kolu lizerindeki somunu (3) sékiiniz. Sirayla pulu (4), kolu (2), tahdit saci (5), baski somunu (3’), baski pulu
(6) ve teson pullari (7) kumanda mili Gzerinden aliniz. Kumanda milini (10) govde (19) igine dogru bastirip, gévde
icerisine distrerek aliniz.

e Kumanda mili Gzerindeki Viton O-Ringleri (8) gikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

e Kiire Uzerinde darbe, derin gizik varsa klreyi degistiriniz yoksa klrenin temizligini yapiniz.

e Kiire Uzerinde akiskandan kaynaklanan tortular, kireg tabakalari olusmus ise 400 numara su zimparasi ile su iginde
zimparalayarak kireyi temizleyin. Bu islemleri yaparken 0.01 mm hassasiyetli CNC makinelerde islenen kireye gerekli
titizlik gosterilmeli, sert cisimle vurulmamali, yere distrilmemelidir.

e Paslanmaz yay (13-14) ve i¢ dis sizdirmazlik elemanindan (12-15) olusan paket conta gévdenin her iki yaninda
bulunmaktadir. Paket contanin i¢ (12) ve dis (15) ringlerinde kesik, yirtik, catlak olmamali. i¢ ringin kiireyle temas
eden agll ylzeyinde derin gizikler ve ¢okintiler olmamalidir. Paslanmaz yay, pullar deformasyona ugramis
olmamalidir. Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise paket conta takimi firmamizdan istenmelidir.

e Kumanda mili Gzerindeki PTFE contalar ve Viton O-Ringler yenisi ile degistirilmelidir.

e Vanalarimizin govde ve sans i¢ kisimlarinda epoxy coultar astar boya ile boyanmasina ragmen zamanla olusacak
paslanmalar temizlenerek ayni 6zellikte bir boya ile boyanmalidir. (kumanda mil deligi ve sans paket conta baski
yuizeyi boyanmamalidir.)

e Saplama dislerini ve somunlari kontrol ediniz. Disleri bozulanlari, paslananlari degistiriniz.

e Tiim malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAIJ:

e Kumanda milinin teson pulunu ve Viton O-Ringlerini takiniz. O-Ring Uzerlerini ¢ok az bir gresle yaglayiniz. Gévde
icinden kumanda milini O-Ringlere zarar vermeden hafif cevirerek yerine takiniz. Ust kisimdan sirayla PTFE ringi, baski
pulu, baski somununu takarak sikiniz. Sonrasinda tahdit saci, kolu, pul ve somunu takarak sikiniz ve kumanda kolu
montajini bitiriniz.

e Kumanda kolunu kapali konuma getiriniz. Kiire Gzerinde bulunan kanala kumanda mili kamasi paralel halde kiireyi
govde igine iterek yerlestiriniz ve kiirenin gévde icinde asagi yukari ve ileri geri hareket edebildigini kontrol ediniz.

e Paket contalari; ig ringler kiireye bakacak sekilde gévdenin her iki yanina takiniz. Montaji tamamlanmis gévdeyi iki
flans arasina alarak saplama, somun ve rondelalarini takiniz, bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 gilinde bir agilip kapatilmasi tavsiye edilir.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2
20 15,5 148 | 139 | 12,1 | 102 | 86 20 17,5 155 | 14.8 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86
25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 | 218 | 20 | 175
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 | 388 | 36.8 | 348 | 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 36 35 | 33 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir

Baski: ilkdz 0312 362 80 41



PN 16 Y TiPi FLANSLI PiSLiIK TUTUCU (FAF 2500)
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OZELLIKLERI

e Govde ve kapak GG 25 pik dokimddir.

e Filtre SAE-304 Paslanmaz Celiktir. *

e Filtre Takviyesi SAE-304 Paslanmaz Celik olup, direng degerini
artirmayacak sekilde dizayn edilmistir.

e TS 11494°e uygun olarak dizayn ve imal edilmistir.

¢ Flans normlari TS ISO 7005-2’dir.

* Seri Gretimde 20 Mesh filtre teli kullanilmaktadir.
istenen mesh degerinde lretim yapilabilir.

UYGULAMA ALANLARI

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akiskanlarda, LPG, kimyasal akiskanlar, basinch hava vb.
kullanihr.

SICAKLIK
Max +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 Y TiPi FLANSLI PiSLiIK TUTUCU (FAF 2500)

TEKNIK CiziM VE PARCA LISTESI

PARCA ADI

. Tapa / MS 58 piring

. Sizdirmazlik Contasi / PTFE

.Somun / DIN 934

. Rondela / DIN 127

. Kapak / GG 25 pik dokiim

. Sizdirmazhk Contasi (Teflon Kord) / PTFE
. Saplama / C1030 gelik

. Filtre / Paslanmaz celik SAE-304

. Govde / GG 25 pik dokiim

OO NOOULE WNR

CIVATA OLCULERI

15 M12X45 | 4X2 4X2 7 18
VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLIKLERI 20 M12X45 | 4X2 42 7 18
[mazevecinst  [wazeveozewist | o e "
GG 25 pik dokim Gekme dayanimi = 250-350 N/mm?
Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN) 32 | M16X50 | 4X2 | 4Xx2 16 24
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
Sertlik = 135-185 Brinell (BHN) 40 | M16X50 | 4X2 | 4X2 16 24
Paslanmaz gelik DIN 1-4086 | C = 0.9-1.3 Si Max=.2 50 | M16X55 | 4X2 4X2 16 24
Mn Max.=1 Cr=27-30
Paslanmaz celik SAE-304 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 65 M16X55 | 4X2 4X2 16 24
Cr=1820 Ni=8105 80 | M16X60 | 8X2 | 8X2 16 24
Paslanmaz gelik SAE-316 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr = 16-18 Ni = 10-14 100 | M16X60 | 8X2 8X2 16 24
PTFE Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm? 125 | M16X60 | 8 X2 8 X2 16 24
Cekme Direnci = 250-300 kg/cm?
Kullanim Sicakhidi = -85°C/+200°C 150 | M20X 70 | 8X2 8X2 22.5 30
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgill Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?
Cekme Direnci = 165-170 kg/cm? 200 | M20X80 [12X2 | 12X2 22.5 30
Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 250 | M20X85 |12X2| 12X2 38 36
Ozgil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?
300 | M24X85 [12X2 | 12X2 38 36
St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 350 | M24X 100 | 16 X2 | 16X 2 38 36
G1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06
Cekme Dayanimi = 490 N/mm? 400 | M27X 100 | 16 X2 | 16 X2 105 41

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 Y TiPi FLANSLI PISLiK TUTUCU BAKIM TALIMATI

Tesisat lzerinde baglu bulunan FA.F. markali PN 16 Y Tipi Flangli Pislik Tutucu’nun bakim ve temizligini asagidaki sirayi
izleyerek kisa siirede yapabilirsiniz.

DEMONTAIJ:

* Bakim ve temizligi yapilacak pislik tutucunun bulundugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

o Pislik tutucu kapadi (5) lizerindeki somunlari (3) gevseterek sokiiniiz, rondelalari (4) cikartiniz ve kapadi (5) gévde (9)
Uzerinden aliniz.

o Govde (9) icindeki filtreyi (8) cikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

o Filtreyi basingl su ile disaridan igeriye dogru su puskiirterek veya tel firca yardimi ile temizleyiniz. Asir pislik
tikanmalarindan dolayi basing altinda kalan filtrede deformasyon ve yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

* Govde icini ve kapadi tortu ve pislik kalmayacak sekilde temizleyiniz. Gévde ve kapak lizerindeki conta yiizeylerini eski
conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz.

» Kapak contasini (6) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm. Klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gore kestirerek kullanabilirsiniz.

MONTAIJ:

» Kapak (5) lizerine contayi (6) yerlestiriniz ve filtreyi (8) kapak lzerindeki yuvasina takiniz.

» Kapak filtre grubunu gévdenin (9) icinde filtre faturasina gelecek sekilde oturtunuz.

* Rondela (4) ve somunlari (3) takarak bosluklarini aliniz ve somunlari karsilikl sikarak montaji tamamlayiniz.

PiKvD('jKUIYI (GG 25) FLANSLAR iCiN BA§INC/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS I1SO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)
10 10 9,5 9 8 7 5,5
16 16 15,2 14,4 12,8 11,2 8,8 16 16 16 15.5 14.7 139 | 12.8 11.2
20 15,5 14,8 13,9 12,1 10,2 8,6 20 17,5 15.5 14.8 13.9 12.1 10.2 8.6
25 25 23,8 22,5 20 17,5 13,8 25 25 25 24.3 23 21.8 20 17.5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38.8 36.8 34.8 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 40.2 | 39 36 35 | 33 31

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 Y TiPi FLANSLI PiSLiIK TUTUCU (FAF 2500)

GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2500
PN 16 Y TiPi FLANSLI PiSLiK TUTUCU

mm L d | g | Kk |D |1 |b]|Ff :ai:::. M';‘/’H
15 130 15 | 46 | 65 | 95 | 14 | 14 | 2 4 3
20 150 20 | 56| 75 |105| 14 | 16 | 2 4 38
25 160 25 | 65 | 85 | 115 | 14 | 16 | 3 4 49
3 180 32 | 76 | 100 | 140 | 19 | 18 | 3 4 7.4
40 200 4 | 84 | 110 [ 150 | 19 | 18 | 3 4 8
50 230 50 | 99 | 125 | 165 | 19 | 20 | 3 4 10.8
65 290 65 | 118 | 145 | 185 | 19 | 20 | 3 4 14.6
80 310 80 | 132 160 | 200 | 19 | 22 | 3 8 19.8
100 350 100 | 156 | 180 | 220 | 19 | 24 | 3 8 285
125 400 125 | 184 | 210 | 250 | 19 | 26 | 3 8 41
150 480 150 | 211 | 240 | 285 | 23 | 26 | 3 8 58
200 600 200 | 266 | 295 | 340 | 23 | 30 | 3 12 101.5
250 730 250 | 319 | 355 | 405 | 28 | 32 | 3 12 188
300 850 300 | 370 | 410 | 160 | 28 | 32 | 4 12 233
350 980 350 | 420 | 470 | 520 | 28 | 36 | 4 16 375

400 1100 400 | 480 | 525 | 580 | 31 | 38 | 4 16 580

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-mail: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklar Saklidir
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OZELLIKLERI

e Govde ve kapak GG 25 pik dékumdur.

e Filtre SAE-304 Paslanmaz Celiktir.*

o Filtre takviyesi SAE-304 Paslanmaz Celik olup, diren¢ degerini
arttirmayacak sekilde dizayn edilmistir.

® TS 11494’e uygun olarak dizayn ve imal edilmigtir.

e Flans normlan TS ISO 7005 - 2’dir.

* Seri Uretimde 20 Mesh filtre teli kullaniimaktadir.
istenen Mesh degerinde Uretim yapilabilir.

UYGULAMA ALANLARI

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akigkanlarda LPG, kimyasal akiskanlar, basin¢li hava vb. kullanilir.

SICAKLIK
Max +200°C

Dokiman No 1 KA-01
Revizyon Tarihi :11/11/2003
Revizyon No 101

www.fafvana.com.tr
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TEKNIK CiZIM VE PARCA LISTESI

\

L
=

seeseen il PARCA AD
:'ljljl:lljljl:lljl 1. Tapa/MS 58 piring
:'I :'I :'I :‘I :'I :'I :‘I :'I ] 2. Sizdirmazlik Contasi / PTFE
:'Ijljl:‘ljljl:‘ljl 3. Somun/DIN 934
a9 4. Rondela/DIN 127
5. Kapak /GG 25 pik dokim
6. Sizdirmazlk Contasl (teflon Kord) / PTFE
7. Saplama/ G1030 celik
8. Filtre / Paslanmaz ¢elik SAE-304
9. Govde / GG 25 pik dokim
CIVATA OLCULERI
= . CIVATA SIKMA | ANAHTAR
VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN DN I SLoiER | ADET | ADET | MOMENT| A
OZELLIKLER 15 | M12X45 4x2 4x2 7 18
MALZEME CINSI MALZEME OZELLIGI 20 M12X 45 4x2 4x2 7 18
GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? ~ Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN) 25 | M12X45 4x2 4x2 7 18
GGG 40 sfero dokim Qekme dayanimi = 400-550 N/mm?®  Sertlik = 135 - 185 Brinell (BHN) 32 | M16X80 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz elik DIN 1-4086 | C= 0.9-13  SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30 40 | M16X50 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz gelik SAE-304 | Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni= 8-105 50 | M16X55 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz celik SAE-316 | Cmax=0.08 SiMax.=1 MnMax.=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 65 | M16X55 4x2 4x2 16 24
PTFE Ozgil Agirik=2.13-2.23 gr/em®  Cekme Direnci = 250-300 kg/cm? 80 | M16X60 8x2 8x2 16 24
Kullanim sicakligi =-85°C / +200°C 100 [ M16X60 8x2 8x2 16 24
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgul Agrik =2.1-2.2 gr/em®  Gekme Direnci = 165-170 kg/om? 125 | M16X65 8x2 8x2 16 24
Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 Ozgiil Agrik = min. 1.6 gr/cm® 150 | M20X70 8x2 8x2 22.5 30
St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 SMax.=0.05 Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 200 | M20X80 12x2 12x2 225 30
1030 C=030 PMax=006 SMax=006 Gekme Dayanmn =490 N/mm? 250 | M24X85 12x2 12x2 38 36

Not

: Olctiler norm flanslar icin gecerlidir.




PN 16 T TiPi FLANSLI PiSLIK TUTUCU BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagl bulunan F.A.F. markall PN 16 T Tipi Flansl Pislik Tutucu’nun bakim ve temizligini asagidaki siray!
izleyerek kisa strede yapabilirsiniz.

DEMONTAJ:

* Bakim ve temizligi yapilacak pislik tutucunun bulundugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin
olunuz.

e Pislik tutucu kapagr (5) Uzerindeki somunlari (3) gevseterek sdkundz, rondelalan (4) cikartiniz ve kapagi (5) gévde
(9) Uzerinden aliniz.

e Govde (9) icindeki filtreyi (8) cikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

e Filtreyi basincli su ile disaridan iceriye dogru su puskurterek veya tel firca yardimi ile temizleyiniz. Asir pislik
tikanmalarindan dolay! basing altinda kalan filtrede deformasyon ve yirtima var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Govde icini ve kapagdi tortu ve pislik kalmayacak sekilde temizleyiniz. Gévde ve kapak Uzerindeki conta ylzeylerini
eski conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz.

e Kapak contasini (6) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm Klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gore kestirerek kullanabilirsiniz.

MONTAJ :
e Kapak (5) Uzerine contayi (6) yerlestiriniz ve filtreyi (8) kapak Uzerindeki yuvasina takiniz.
e Kapak filtre grubunu gévdenin (9) iginde filtre faturasina gelecek sekilde oturtunuz.
e Rondela (4) ve somunlari (3) takarak bosluklarini aliniz ve somunlari karsilikli sikarak montaji tamamlayiniz.

PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR IGIN BASING/SICAKLIK DEGERLERI SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR IGIN BASING / SICAKLIK DEGERLERI
(REFERANS TS ISO 7005-2 CIZELGE 16) (REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 17)
Sicaklk ‘C Sicaklik ‘C
Anma Basinc! | -10ile120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 Anma Basinc! [-10ile40 [ 120 [ 150 | 200 [ 250 [ 300 [ 350
ISO PN Maksimum misade edilen isletme basinci bar ISOPN Maksimum musade edilen isletme basinci bar

10 10 95 9 8 7 55 10 10 10 9,7 9.2 8,7 8 7
16 16 152 | 144 | 128 | 112 | 88 16 16 16 155 | 147 | 139 | 128 | 112
20 15,5 148 | 139 | 121 | 102 | 86 20 1756 | 155 | 148 | 139 | 121 | 102 | 86
25 25 238 | 225 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 218 | 20 17,5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 388 | 368 | 348 | 32 28
50 402 39 36 35 33 31 50 44 40,2 39 36 35 33 31




GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

i
f-

FAF 2400
PN 16 T TIPI FLANSLI PISLIK TUTUCU
DN [BOYUTLARI  BAGLANTI TS IS0 7005 - 2 DEGERLER
omm L d| g |k |D |1 |b]| ¢ sg‘v:; 'm A!'IJ(';""
15 130 15| 46|65 95|14 14| 2| 4 | 45 | 236
20 150 20| 56| 75105 14| 16| 2| 4 | 72 | 316
25 160 25| 65|85 | 115 14| 16| 3 | 4 1 | 438
32 180 32| 76100 | 140| 19| 18 | 3 | 4 18 | 671
40 200 40| 841110|150| 19| 18 | 3 | 4 | 27 | 872
50 230 50 | 99 |125|165| 19 |20 | 3 | 4 | 45 | 1146
65 290 65| 118|145/ 185| 19 | 20 | 3 | 4 70 | 1581
80 310 80 | 132|160 |200| 19| 22 | 3 | 8 | 100 | 2198
100 350 100| 156|180 (220 19 | 24 | 3 | 8 | 154 | 2925
125 400 125| 1841210250 | 19 | 26 | 3 | 8 | 210 |41.23
150 480 150 | 211]240 [ 285| 23 [ 26 | 3 | 8 | 350 | 5987
200 600 200| 266|295|340| 23 | 30 | 3 | 12 | 620 |107,34
250 730 250| 319|355|405| 28 | 32 | 3 | 12 | 950 [183,04

7o, Ankara Merkez : 0.312 444 1 FAF ‘ £ 0:312.8123030

¢ istanbul Bolge : 0.212 323 *"0.212. 320 30 64

e-mail ; faf@fafvana.com.tr

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 221 - 200

* Degisiklik yapma

www.fafvana.com.tr hakkimiz saklidir.



PN 16 FLANSLI GLOB VANA (FAF 2100)

CE I,

0036  1so 9001 : 2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

e Govde, kapak, volan GG 25 pik dokimddr.

e Flans normlari TS ISO 7005 - 2’ dir.

e \Vana montaj boyu DIN 3202 F1 normundadir.
e Conta, grafit.

UYGULAMA ALANLARI
Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve

alkali niteligi olmayan akiskanlarda,
basingli hava vb. kullanilir.

SICAKLIK

Max +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr
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PARCA LISTESI

ONOULT A WN -

. Gévde / GG 25 pik dokiim

. Seat Ring / Paslanmaz celik

. Klape / GG 25 veya paslanmaz celik
. Salmastra / Grafit

. Kapak Contasi / Grafit

. Baski somunu / GG 25 pik dokiim

. Kapak / GG 25 pik dokim

. Somun / Piring

9. Mil / Paslanmaz celik

10. Volan / GG 25 pik ddkim
11. Rondela / Celik

12. Somun / Celik

13. Rondela / Celik

14. Saplama / Celik

15. Saplama / Celik

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

FAF 2100 eS| wzeeomuis
PN 16 FLANSLI GLOB VANA GG 25 pik dékim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm?
_ y Sertllk T Brine" (BHN)
- Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
v GGG 40 sfero dokim | gortji = 135-185 Brinell (BHN)
@mm | H L d D D1 | D2 b n 3 Agirhik Kg - -
m?/h Paslanmaz gelik C=0.9-1.3 Si Max=.2
15 | 185 | 130 | 14 | 95 | 65 | 45 | 12 | 4 5 3.00 DIN 1-4086 Mn Max.=1 Cr=27-30
20 195 | 150 | 14 | 105 | 75 58 14 4 8 3.90 Paslanmaz gelik Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
25 | 225|160 | 14 | 115 | 85 | 68 | 14 | 4 11 4.80 A PSR IS A
Paslanmaz gelik Cmax =0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
32 235 | 180 18 140 | 100 78 18 4 18 7.20
SAE-316 Cr =16-18 Ni = 10-14
40 260 | 200 18 150 | 110 88 15 4 28 9.20 T
Ozgll Agirlik=2.13-2.23 gr/cm?
50 305 | 230 | 18 | 165 | 125 | 102 17 4 46.3 14.30 PTFE Cekme Direnci = 250-300 kg/cm?
65 310 | 290 | 18 | 185 | 145 | 122 | 17 | 4 72 18.10 Kullanim Sicakligi = -85°C/+200°C
80 355 | 310 18 | 200 | 180 | 135 19 8 126 22.30 OZgUI Afjlrllk =2.1-2.2 gr/cm?
PTFE (%25 Karbonlu) . -
100 | 380 | 350 | 18 | 220 | 180 | 158 | 21 | 8 | 170 | 3470 Gekme Direnci = 165-170 kg/cm’
S Grafit Safligi = %98
125 430 | 400 18 | 250 | 210 | 188 23 8 267 46.60 o
Szl e Ozgll Adirlik = Min. 1.6 gr/cm?
150 490 | 480 23 285 | 240 | 212 23 8 380 62.60
C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
200 630 | 600 | 23 | 340 | 296 | 288 27 12 683 123.40 St 37 Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?
250 720 | 730 27 | 405 | 355 | 320 29 12 1057 185.40 1030 C=030 PMax. =006 SMax.=0.06
300 900 | 850 27 | 460 | 410 | 378 29 12 1510 258.70 Cekme Dayanimi = 490 N/mm?

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir
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OZELLIKLERI

e Flanglar ve gdvde GG 25 pik dokamdur.

® Paslanmaz gelik kurelidir.

* Paslanmaz c¢elik tabak yay takviyelidir.

e Klre sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik ringi ve kumanda milinin ringi teflondur (PTFE).

* PTFE ve O-RING Sistemi ile yataklanan paslanmaz gelik kumanda mili, icten monte edilerek
ekstra sizdirmazlik emniyeti saglar.

¢ Flans baglantilan TS ISO 7005 - 2 normundadir.

e VVana montaj boyu DN125’e kadar 3202 F1, DN 125 ve daha blyUk ¢aplarda DIN 3202 F5
normundadir

e Reduksiyon gegisli (TS 3148/Fby 19) ve tam Gegisli (TS 3148/Fdy 17) olmak Uzere ki tiptir.

o Kullanimi kolaydir.

e Uzun émarladur.

UYGULAMA ALANLARI

Dusuk basingl buhar, gaz, soguk su, sicak ve kizgin su tesisatlarinda,

-yl

asit ve alkali niteligi olmayan akigkanlarda kullanilir.

SICAKLIK
Max +200°C

Dokiman No 1 KA-01
Revizyon Tarihi :11/11/2003
Revizyon No 101

www.fafvana.com.tr



TEKNIK CiZIM VE PARCA LISTESI

2

IT

= 38 PARCA ADI
1. Kol kilifi / Plastik
10 2. Kumanda kolu / St 37 ¢elik lama
3.  Emniyetli somun / DIN985
4. Pul/ 1030
5. Pergin/ G1030
6. Baski pulu/C1030
7. Teflon pul / PTFE
8. O-Ring/EPDM
9. Teflon pul / PTFE
10. Kumanda Mili / Paslanmaz gelik SAE-304
11. Kure / Paslanmaz ¢elik SAE-304 veya DIN 1-4086
12. Kdre i¢ sizdirmazlik contasi / PTFE
13. I¢ TYT saci / Paslanmaz gelik SAE-304
14. Dis TYT saci / Paslanmaz gelik SAE-304
15. Kure dig sizdirmazlik contasi / PTFE
16. Somun / DIN 934
17. Rondela/ DIN 127
18. Flans / GG 25 pik dékim
19. Govde / GG 25 pik dokim
20. Saplama/ G1030
2t 20 19 18 16 21. Paket conta takimi / Ig — dig TYT ve
17 ic — dig sizdirmazlik contasi birlegimi
CIVATA OLCULERI
» . CIVATA SOMUN. | - SIKMA | ANAHTAR
VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN DN [ SGiERT | ADer | RDET | VOMENTI| Ac
OZELLIKLERI 15 | M12X45 4x2 4x2 7 18
MALZEME CINSI MALZEME OZELLIGI 20 | M12X45 4x2 4x2 7 18
GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? Sertik =Max. 250 Brinell (BHN) 25 | M12X45 4x2 4x2 7 18
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm? Sertiik =135 - 185 Brinell (BHN) 32 | M16X50 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz gelik DIN 1-4086 | C= 0.9-13  SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30 40 | M16X50 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz celik SAE-304 Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni= 8-10.5 50 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz gelik SAE-316 Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax.=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 65 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24
PTFE Ozgil Agriik= 2.13-2.23 gr/em®  Gekme Direnci = 250-300 kg/cm? 80 M 16 X 60 8x2 8x2 16 24
Kullanim sicakligi =-85°C / +200°C 100 | M16X60 8x2 8x2 16 24
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgil Agrik =2.1-2.2 gr/em®  Gekme Direnci = 165-170 kg/em? 1256 | M16X65 8x2 8x2 16 24
Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 Ozgil Agrik = min.1.6 gr/cm® 150 | M20X70 8x2 8x2 22.5 30
St37 C=<=02 PMax.=0.06 SMax.=0.05 Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 200 | M20X80 12x2 12x2 225 30
¢1030 C=030 PMax=006 SMax.=006 Gekme Dayanmi =490 N/mm? 250 | M24X85 12x2 12x2 38 36
Not: Olcller norm flanslar icin gecerlidir.



PN 16 FLANSLI KURESEL VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagl bulunan F.A.F. markali PN 16 Flangli Kiresel Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek yapabilirsiniz.

DEMONTAJ : [* DN 250 ve DN 300/250 vanalar icin gecerlidir. ** DN 200 ve DN 250/200 vanalar icin gegerlidir.]

® Vananin soklldigu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.
e Vana tesisat baglanti civata ve somunlarini karsilikll gevsetip sdkerek vanayi tesisattan ayiriniz.
e Vananin flang-gévde birlestirmesini yapan saplamalarin (20), somunlarini (16) karsilikl gevsetip sokerek rondelalarini (17) gikariniz ve gdvdeyi

(19) iki flans arasindan aliniz.

*DN 250 ve DN 300/250 kuresel vanalarimiz flans (18) ve gévdeli flanstan (12) olusmaktadir. Flans tarafindaki somunlari (19) karsilikli gevseterek
somun ve rondelalar (20) ¢ikartiniz.

Vana kolunu (2) kapall konuma getirerek iki yanda bulunan paket conta takimini (21) ¢ikartiniz.

*Vanay! kapall konuma getiriniz ve merkezleme mili bélgesinden sirasi ile civatalari (27-28), merkezleme mil flansini (26), merkezleme milini (25)
ve PTFE pulu (23) ¢ikartiniz.

Tek taraftan kure'yi (11) iterek gévdenin icinden ¢ikartiniz.

*Kureyi(16) gdvdeli flans igerisinden hafifce ¢ekerek cikartiniz.

Vana kolu Uzerindeki somunu (3) sdkintz. Sirayla pulu (4), kolu (2), baski pulu (6) ve teflon pullar (7) kumanda mili Uizerinden aliniz. Kumanda
milini (10) gévde (19) icine dogru bastirp, gévde igerisine dustrerek aliniz.

*Vana kolu Uzerinden segman (3) ve pulu (4) alip kol adaptérini (5) gikartiniz. Daha sonra tahdit flansg Uzerindeki civatalari (6) sdkerek
tahdit flangini (8) aliniz. Kumanda milini yukar dogru, saga sola gevirerek, kumanda mili (10), teflon pul (9) ve grafit sizdirmazlik contalarini (11)
clkartiniz.

**DN 200 vanamiz igin vana kolu Uzerinden segman (3) ve pulu (4) alip kol adaptérinl (5) gikartiniz. Daha sonra tahdit flansi Uzerindeki
civatalari (6) sdkerek tahdit flangini (7) aliniz. Kumanda milini yukari dogru, saga sola gevirerek, kumanda mili (9), teflon pul (10) ve
grafit sizdirmazlik contalarini (8) ¢ikartiniz.

Kumanda mili tizerindeki O-Ringleri (8) ¢ikartiniz.

*Merkezleme mili Uzerindeki O-Ringleri (24) ¢ikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

Kire lzerinde darbe, derin ¢izik varsa kireyi degistiriniz yoksa kirenin temizligini yapiniz.

Kure Uzerinde su sertliginden kaynaklanan kire¢ tabakalar olusmus ise 400 numara su zimparasi ile su icinde zmparalayarak kireyi temizleyin.
Bu islemleri yaparken 0.01 mm hassasiyetli CNC makinelerde islenen kireye gerekli titizlik gosterilmeli, sert cisimle vurulmamall, yere distriimemelidir.
Paslanmaz yay (13-14) ve i¢ dis sizdirmazlik elemanindan (12-15) olusan paket conta gdvdenin her iki yaninda bulunmaktadir. Paket contanin
ic (12) ve dis (15) ringlerinde kesik, yirtik, gatlak olmamall, i¢ ringin klreyle temas eden acili ylizeyinde derin gizikler ve géktntdler olmamalidir.
Paslanmaz yay , pullar deformasyona ugramis olmamalidir. Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise paket conta takimi firmamizdan
istenmelidir.

Kumanda mili Gizerindeki PTFE contalar ve O-Ringler yenisi ile degistirimelidir.

*Merkezleme mili Uzerindeki O-Ringleri (24) degistiriniz.

Vanalarmizin gévde ve flans i¢ kisimlarinda epoxy coultar astar boya ile boyanmasina ragmen zamanla olusacak paslanmalar temizlenerek
ayni 6zellikte bir boya ile boyanmalidir. (kumanda mil deligi ve flans paket conta baski ylzeyi boyanmamalidir.)

Saplama dislerini ve somunlari kontrol ediniz. Digleri bozulanlari, paslananlar degistiriniz.

TUm malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAJ :

Kumanda milinin teflon pulunu ve O-Ringlerini takiniz. O-Ring Uzerlerini cok az bir gresle yaglayiniz. Govde igcinden kumanda milini
O-Ringlere zarar vermeden hafif gevirerek yerine takiniz. Ust kisimdan sirayla PTFE ringi, baski pulu, kol, pul ve somunu takarak sikiniz ve
kumanda kolu montajini bitiriniz.

*DN 250 ve DN 300/250 vanamiz icin paket contayi (i ring, klreye bakacak sekilde) govdeli flansa takiniz ve kireyi yerlestiriniz. Grafit
sizdirmazlik contalarini degistiriniz, gdvdeli flanstaki yerine otutturduktan sonra sirasi ile kumanda mili, PTFE pulu, tahdit flangini, civatayi
takarak tahdit flansini karsilikli sikiniz. Daha sonra kol adaptérinin kare kismini kumanda milinin kare kismina paralel olacak sekilde takip,
Uzerine pul takin ve segmani kumanda mili kanalina oturtunuz.

**DN 200 vanamiz i¢in kureyi yerine takiniz ve sirasi ile PTFE pulu, kumanda mili, grafit sizdirmazlik contalarini, civatayi takarak tahdit flangini
karsilikli sikiniz. Daha sonra kol adaptérinin kare kismini kumanda milinin kare kismina paralel olacak sekilde takip, Uzerine pul ve
segmani kumanda mili kanalina oturtunuz.

Kumanda kolunu kapali konuma getiriniz. Kire Uzerinde bulunan kanala kumanda mili kamasi paralel halde kireyi gévde icine iterek
yerlestiriniz ve kirenin gévde iginde asadi yukari ve ileri geri hareket edebildigini kontrol ediniz.

*Kumanda kolunu kapall konuma getiriniz, kire Uzerindeki kanala kumanda mili kamasi paralel halde kireyi gévdeli flansin icine iterek yerlestiriniz.
Alttan merkezleme milini takiniz ve kiredeki yuvasina merkezleterek, merkezleme mili Uizerine sirasi ile O-Ringleri, merkezleme mil flansini takip
civatasi ile sikiniz. PTFE pulu ve merkezleme takimini gévdeli flanstaki yerlerine takip flang civatalarini karsilikl sikiniz.

Paket contalari; i¢ ringler kiireye bakacak sekilde gévdenin her iki yanina takiniz. Montaji tamamlanmis gévdeyi iki flans arasina alarak saplama,
somun ve rondelalarini takiniz, bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

“Paket contayi; i¢ ring kireye bakacak sekilde flanstaki yerine takiniz. Montaji tamamlanmis govdeli flansin karsisina flansida alarak somun ve
rondelalarini takip bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun stre kulanilabilmesi icin tesisat Uzerinde15 glinde bir acilip kapatiimasi tavsiye edilir.



DN 300/250

DN 250/200

LA

S S——— P

21 20

19 15

18/16
17

ﬂ?

© N O WD~

NN = = 4 4 4 4 4 4 4 O
SO0 NOO RO SO

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

N O WD~

NN = = 4 4 4 4 4 4 O
SOOI NOO RO SO

PARCA ADI

Kumanda kolu / St 37 ¢elik lama

Tesbit Vidasi / DIN 931

Segman / DIN 127

Pul / G1030

Kol Adaptort / GG 25 pik dokim

Imbus Civata / DIN 7991

Tahdit Pimi / G1030

Tahdit Flansi / GG 25 pik dokim

Teflon pulu / PTFE

Kumanda Mili / Paslanmaz ¢elik SAE-304

. Sizdirmazlik contasi / Grafitli Ring
. Govdeli Flans / GG 25 pik dokim
. Ig TYT saci / Paslanmaz gelik SAE-304

Sizdirmazlik contasi / Silikon

. Kure Ig sizdirmazlik contasi / PTFE

Kure / Paslanmaz celik SAE-304

. Sizdirmazlik Contasi (PTFE Kord) / PTFE

Flans / GG 25 pik dokim
Somun / DIN 934
Rondela / DIN 127

. Paket conta takimi /

ic — dis TYT ve i¢ — dis sizdirmazlik contasi birlegimi
Saplama / G1030

PTFE pul / PTFE

O-Ring / EPDM

Merkezleme Mili / Paslanmaz celik SAE-304
Merkezleme Mili Flansi / GG 25 pik dokim

imbus Civata / DIN 7991

imbus Civata / DIN 7991

PARCA ADI

Kumanda kolu / St 37 gelik

Tesbit Vidasi / DIN 931

Segman

Pul / G1030

Kol Adaptérlt / GG 25 pik dokim

Imbus Civata / DIN 7991

Tahdit Flansi / GG 25 pik dokim
Sizdirmazlik contasi / Grafitli Ring
Kumanda Mili / Paslanmaz ¢elik SAE-304
Teflon pul / PTFE

. Kire / Paslanmaz celik SAE-304
. Kure i¢ sizdirmazlik contasi / PTFE
. ¢ TYT saci / Paslanmaz gelik SAE-304

Dis TYT saci / Paslanmaz ¢elik SAE-304

. Kure dig sizdirmazlik contasi / PTFE

Somun / DIN 934

. Rondela / DIN 127

Flang / GG 25 pik dokim
Govde / GG 25 pik dokim
Saplama / G1030

. Paket conta takimi / Ig — dig TYT ve

ic — dis sizdirmazlik contasi birlegimi



GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 1200
PN 16 FLANSLI TAM GECISLI VANA

DN [BOYUTLAR TS 3148 BAGLANTI TS ISO 7005 - 2 DEGERLER
omm| L Ho| G |d |g |k |D |1 | bt Dk Ki | Tork A?(':'k
15 | 130 95 160 | 14| 46| 65 | 95 | 14 | 14| 2 4 18 5 2,80
20 | 150 110 180 | 19| 86 | 75 |105| 14 | 16 | 2 4 35 6 443
25 | 160 115 180 | 24| 65| 8 |115| 14| 16 | 3 4 65 10 | 479
32 | 180 130 | 250 | 30| 76 | 100|140 | 19 | 18 | 3 4 115 18 | 6,06
40 | 200 135 | 300 | 38| 84 | 110|150 | 19 | 18 | 3 4 190 24 | 8,02
50 | 230 145 | 320 | 47| 99 | 125|165 | 19 | 20 | 3 4 310 30 | 11,06
65 | 290 166 | 350 | 62| 118|145|185| 19 | 20 | 3 4 600 60 | 16,74
80 | 310 195 | 450 | 76| 132|160|200 | 19 | 22 | 3 8 950 90 | 23,61
100 | 350 220 | 500 | 95| 156|180 |220 | 19 | 24 | 3 8 1630 | 150 | 41,82
125 | 325 265 700 [ 119| 1841210250 | 19 | 26 | 3 8 2700 | 210 | 55,85
150 | 350 300 | 700 |142| 211|240 |285| 23 | 26 | 3 8 5000 | 220 | 81,32
200 | 400 380 | 1000 | 190| 266|295 |340 | 23 | 30 | 3 12 | 8000 | 300 [133,98
250 | 450 450 | 1200 | 237 | 319|365 |405| 28 | 32 | 3 12 | 12200 | 400 |206,11

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 700 /210 - 790



GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR IGIN BASING/SICAKLIK DEGERLER

(REFERANS TS ISO 7005-2 CIZELGE 16)

FAF 1250

Sicaklik ‘C
poma Basor [ ~Toie 20 [ 150 [ 200 [ 20 | a0 | o PN 16 FLANSLI REDUKSIYON GEGCISLI VANA
ISOPN Maksimum musade edilen isletme basinci bar
10 10 9,5 9 8 7 55 DN [BOYUTLAR TS 3148 BAGLANTI TS ISO 7005 - 2 DEGERLER
o o5 Tiws o [ o [0z | o8 el I N N0 I R O KR R R B -1 R S -
25 25 038 | 225 20 | 175 | 138 1510 | 130 | 90 | 130 | 9 | 15| 46|65 |95 | 14| 14| 2| 4 6 5 2,80
40 40 38 36 3 28 2 2015 | 150 | 95 | 160 | 14| 20| 56| 75 |105| 14 | 16| 2 | 4 16 5 343
50 40,2 39 36 35 33 31 25/20 | 160 | 110 | 180 | 19| 25 | 65|85 |115| 14 | 16| 3 | 4 30 6 4,89
32/25 | 180 | 115 | 180 | 24| 32 | 76| 100|140 | 19 | 18| 3 | 4 60 10 | 658
SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLARlQlN BASING / SICAKLIK DEGERLER 40/32 | 200 | 130 | 250 | 30| 40 | 84|110|150| 19 | 18| 3 | 4 110 18 | 698
(REFERANS TS 150 7005-2 QIZELGE 17) 50/40 | 230 | 135 | 300 | 38| 50 | 99 |125|165| 19 | 20| 3 | 4 178 24 | 971
Sicakik 'C 65650 | 200 | 145 | 320 | 47 | 65 | 118| 145|185 | 19| 20| 3 | 4 | 300 | 30 | 1345
Anma Basinci [10ie40 [ 120 [ 150 | 200 [ 250 [ 300 [ 350
ISO PN Vel iz D el e o e e 80/65 310 165 | 360 | 62 | 80 | 132|160 (200 | 19 | 22 | 3 8 360 60 19,14
" " " TRIE o s 7 100/80 | 350 | 195 | 450 | 76 |100| 156(180|220| 19 | 24 | 3 | 8 | 590 | 90 | 2746
m m m 55 | 147 | 189 | 128 | 112 125/100f 325 | 220 | 500 | 95 |125| 184|210|250 | 19 | 26| 3 | 8 950 | 150 | 46,16
% 175 | 155 | 148 | 139 | 121 | 102 | &6 150/125| 350 | 265 | 700 | 119|150| 211|240 (285| 23 | 26 | 3 | 8 | 1400 | 210 | 61,15
5 5 %5 | 243 | 23 218 | 20 | 175 200/150| 400 | 300 | 700 | 142|200 | 266|295(340 | 23 | 30 | 3 | 12 | 2650 | 220 | 92,52
40 40 40 38,8 36,8 34,8 32 28 250/200| 450 380 | 1000 | 190|250 | 319|355 |405| 28 | 32 | 3 12 5400 300 | 147,28
50 44 40,2 39 36 35 33 31 300/250| 500 | 450 | 1200 | 237|300 | 370|410 |460 | 28 | 32 | 4 | 12 | 9200 | 400 | 21822
B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 700
Tel: g?;?gil’\geglkgffggg 444 1 ggg ‘ Fax: 0512 31239 39 | e-mail : faf@fafvana.com.tr | www.fafvana.com.tr | o eone



PN 16 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1220)

T
GOST
0036  1so 9001 : 2000 RUSSIA

CEJ &

OZELLIKLERI

e Flans ve govdeli flans EN GJL250 (GG 25) pik
veya EN GJS 400 18 RT (GGG 40) sfero dokimdiir.
e Paslanmaz celik kurelidir.
e Paslanmaz gelik tabak yay takviyelidir.
e Kiire sizdirmazlik ringi ve kumanda milinin ringi
teflondur (PTFE). Dis sizdirmazlik ringi silikondur.
e PTFE VE O-Ring sistemi ile yataklanan paslanmaz

UYGULAMA ALANLARI celik kumanda mili, icten monte edilerek ekstra
sizdirmazhk emniyeti saglar.

Dislk basingli buhar, gaz, soguk su, sicak ¢ Flans baglantilari EN 1092-2 / TS ISO 7005-2

ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali normundadir.

niteligi olmayan akiskanlarda kullanilir. « Vana montaj boyu EN-558-1 Basic Serisi 27 ve

DIN 3202 F4 normundadir.

e Tam gecislidir.

e Kullanimi kolaydir.

e Uzun omarluddar.

SICAKLIK

Max. +200°C 392°F

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1220)

TEKNIK CiZiM VE PARCA LISTESI

4 — exTUn

T 6

_7

=

13 14 15 16 17

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

GG 25 pik dékim

Cekme dayanimi = 250-350 N/mm?
Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)

GGG 40 sfero dokiim

Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)

Paslanmaz celik DIN 1-4086

C=0.9-1.3 Si Max=2
Mn Max.=1 Cr=27-30

Paslanmaz gelik SAE-304

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr=18-20 Ni = 8-10.5

Paslanmaz gelik SAE-316

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr =16-18 Ni = 10-14

PTFE

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm?
Cekme Direnci = 250-300 kg/cm?
Kullanim Sicakligi = -85°C/+200°C

PTFE (%25 Karbonlu)

Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?
Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafit Safligi = %98

Gl ki Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax. =0.06 S Max.=0.06

Cekme Dayanimi = 490 N/mm?

i

PARCA LISTESI

OO0 NOULLEA, WN -

. Kol kilifi / Plastik

. Kumanda kolu / Celik lama
. Emniyetli somun / DIN 985
. Pul / Celik

. Pergin / Celik

. Baski pulu / Celik

. Teflon Pul / PTFE

. O-Ring / EPDM

. Teflon pul / PTFE

. Kumanda mili / Paslanmaz celik SAE-304
. Govdeli Flans / Sfero veya pik dokiim

. Saplama / Celik

. Kuire dis sizdirmazhk contasi / Silikon

14. ig TYT sagi / Paslanmaz celik SAE-304

. Kure i¢ sizdirmazlik contasi / PTFE

. Kiire / Paslanmaz gelik SAE-304 veya DIN 1-4086
. Paket conta takimi

. Sizdirmazlik contasi / PTFE

. Flans / Pik veya sfer6 dokim

.Somun / DIN934



GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 1220

a ()

~

G

PN 16 FLANSLI TAM GECiSLi KURESEL VANA

5| & doo

mm| L | H| G| d| g | k| D |DelikCapi| b | f | Delik Sayisi m'ﬁ‘/’h TIG’I:‘ Ag&:'k
20 | 120 | 110 | 160 | 19 | 56 | 75 | 105 14 16 | 2 4 35 6 2,67
25 | 125 | 115 | 160 | 24 | 65 | 85 | 115 14 16 | 3 4 65 10 3.21
32 | 130 | 120 | 200 | 30 | 76 | 100 | 140 19 18| 3 4 115 18 4.87
40 | 140 | 125 [ 250 | 38 | 84 | 110 150 19 18] 3 4 190 24 6.24
50 | 150 | 135 | 250 | 47 | 99 | 125 | 165 19 20| 3 4 310 30 9.28
65 | 170 | 155 | 250 | 62 | 118 | 145 | 185 19 20| 3 4 600 60 13.86
80 | 180 | 160 | 320 | 80 | 132 | 160 | 200 19 2|3 8 950 9% 17.53
100 | 190 | 185 | 320 | 96 | 156 | 180 | 220 19 24| 3 8 1630 150 25.99
125 | 200 | 205 | 450 | 119 | 184 | 210 | 250 19 2 | 3 8 2700 210 37.71
150 | 210 | 225 [ 500 [ 142 [ 211 | 240 [ 285 | 23 26 | 3 8 5000 220 50.52
200 | 400 | 292 [ 700 [ 190 | 266 | 205 [ 340 | 23 30| 3 12 8000 300 1236

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



OFAF

PN 16 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1220)

PN 16 FLANSLI KURESEL VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagh bulunan FAF markali PN 16 Flansh Kiresel Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek yapabilirsiniz.

DEMONTAJ:

e Vananin sokildiigi hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

¢ Vana tesisat baglanti civata ve somunlarini karsilikl gevsetip sékerek vanayi tesisattan ayiriniz.

¢ Vana govdesi lizerinde bulunan tapayi pim delikleri vasitasi ile vana govdesinden gevirerek sokiiniz.

® PN 16 kisa tip kiiresel vanalarimiz flang (19) ve gévdeli flanstan (11) olusmaktadir. Flang tarafindaki somunlari (20) karsilikli gevseterek somunlari alip, flansi
cikartiniz.

¢ Vana kolunu kapali(2) konuma getiriniz ve kiireyi (16) gévde(11) igerisinden hafifce gcekerek gikartiniz. Vana kolu tizerindeki somunu (3) sékiintz. Sirayla; pulu
(4), kolu (2) ve baski pulunu (6) aliniz.

e Teflon pullari (7) kumanda mili (10) Gzerinden aliniz.

e Kumanda milini (10) gévde (11) icine dogru bastirip, gévde igerisine disutrerek aliniz. Sizdirmazlik contasi olarak kullanilan teflon kordu (18) flans tizerinden
cikartiniz. Kumanda mili Gizerindeki O-ring’leri (8) ¢ikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

o Kiire izerinde darbe, derin gizik varsa kiireyi degistiriniz yoksa kirenin temizligini yapiniz. Kiire izerinde akiskandan kaynaklanan tortular, kireg tabakalari
olusmus ise 400 numara su zimparasi ile su icinde zimparalayarak kiireyi temizleyin. Bu islemleri yaparken 0.01 mm hassasiyetli CNC makinelerde islenen kiireye
gerekli titizlik gosterilmeli, sert cisimle vurulmamal, yere distrilmemelidir.

e Vananin her iki yaninda bulunan ig ringlerde (15) kesik, yirtik, gcatlak olmadigina, kireyle temas eden agili yiizeyinde derin gizikler ve ¢okintuler olmamalidir.
¢ Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise i¢ ringlerin yenisi firmamizdan istenmelidir.

* Paslanmaz yay (14) ve i¢ dis sizdirmazlik elemanindan (15) olusan paket conta takimi (17) flans ve gévdeli flans tarafinda bulunmaktadir. Paket contanin ig (15)
ve dis (13) ringlerinde kesik, yirtik, catlak olmamali, i¢ ringin kiireyle temas eden agili ylizeyinde derin gizikler ve gokiintiler olmamalidir. Paslanmaz yaylar (14)
deformasyona ugramis olmamalidir. Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise paket conta takimi flans ve gévdeli flanstan gikartilarak yenisi firmamizdan
istenmelidir.

** Vananin her iki yaninda bulunan ig ringler flans ve gévdeli flanstan gikartilip kesik, yirtik, catlak olmadigina, kiireyle temas eden agih ylzeyinde derin gizikler
ve ¢okuntiler olmadigina dikkat edilmelidir. Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise ig ringlerin yenisi firmamizdan istenmelidir. O-ringler (13) yenisi ile
degistirilmelidir.

* *Teflon kordu (sizdirmazlik contasi) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 1.5 mm Klingerit contalik malzemeden conta yuvasina gére
kestirebilirsiniz.

e Kumanda mili Gzerindeki teflon pullar, O-ringler yenisi ile degistirilmelidir.

¢ Vanalarimizin govde , govdeli flans ve flans in i¢ kisimlari epoxy coultar astar boya ile boyanmasina ragmen zamanla olusacak paslanmalar temizlenerek ayni
ozellikte bir boya ile boyanmalidir.

e Kumanda mil deligi bolgesi ve flans paket conta baski ylizeyi boyanmamalidir.

* Tapa ve govde lzerindeki disleri kontrol ediniz. Bozuk olanin yenisini firmamizdan isteyiniz.

o Tum malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAJ:

e Kumanda milinin teflon pulunu ve O-Ringlerini takiniz. O-Ring Uzerlerini ¢ok az bir gresle yaglayiniz. Gévde iginden kumanda milini O-Ringlere zarar vermeden
hafif gevirerek yerine takiniz.

o Ust kissmdan sirayla klingirik conta , baski pulu, kol, pul ve somunu takarak sikiniz ve kumanda kolu montajini bitiriniz.

o Paket contayi (i¢ ringin acili ylzeyi, kiireye bakacak sekilde) govdeli flanstaki yerine takiniz.

e Kumanda kolunu kapali konuma getiriniz. Kiire Gizerinde bulunan kanala kumanda mili kamasi paralel halde kiireyi gévde igine iterek yerlestiriniz ve kiirenin
govde icinde asagl yukari ve ileri geri hareket edebildigini kontrol ediniz.

» Paket contayi (i¢ ringin acil ylzeyi, kiireye bakacak sekilde) ve teflon kordu flanstaki yerlerine takiniz. Montaji tamamlanmis gévdeli flansin karsisina flangi da
alarak somunlarini takip bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun sire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 giinde bir acilip kapatilmasi tavsiye edilir.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2

20 15,5 148 | 139 | 121 | 102 | 86 20 17,5 155 | 148 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86 5

25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 13,8 25 25 25 | 243 | 23 | 21.8 | 20 | 175 §

40 40 38 36 32 28 2 40 40 40 | 388 | 368 | 348 | 32 | 28 g

50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 | 36 | 35 | 33 | 31 £
g

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



PN 40 DiSLi PiSLIK TUTUCU (FAF 2440)

CE %

0036  1so 9001 : 2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

e Govde ve kapak GGG 40 sfero dokiimdiir.

e Filtre SAE-304 Paslanmaz Celiktir.*

e Filtre takviyesi SAE-304 Paslanmaz Celik olup, direng degerini
artirmayacak sekilde dizayn edilmistir.

e TS 11494’e uygun olarak dizayn ve imal edilmistir.

* Seri Uretimde 20 Mesh filtre teli kullaniimaktadir.
istenen Mesh degerinde Gretim yapilabilir.

UYGULAMA ALANLARI

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akiskanlarda LPG, kimyasal akiskanlar, basingli hava vb. kullanilr.

SICAKLIK

Max. +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr
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7 NW 7 PARCA LIiSTESi

5
1. Tapa / MS 58 piring
6 2. Sizdirmazlik Contasi / PTFE
3. Somun / DIN 934
qqqqqqqq ] 4. Rondela / DIN 127
T3 1717 5. Kapak / GGG 40 sfero dokim
1 1 1 1 1 1 1 1 7 6. Sizdirmazlik Contasi (Teflon Kord) / PTFE
L ] 7. Saplama / St 50 gelik
q q q q q q q q 8. Filtre / Paslanmaz celik SAE-304
i o e i o = 8 9. Govde / GGG 40 sfero dokum
— 9

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLiKLERi

GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm? Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
Paslanmaz gelik DIN 1-4086 | C = 0.9-1.3 Si Max=.2 Mn Max.=1 Cr=27-30

Paslanmaz celik SAE-304 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 Cr=18-20 Ni = 8-10.5
Paslanmaz gelik SAE-316 Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2 Cr=16-18 Ni = 10-14

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm®  Gekme Direnci = 250-300 kg/cm?

73 Kullanim Sicakiigi = -85°C/+200°C

PTFE (%25 Karbonlu) Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm? Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafitli Ring Grafit Safligi = %98 Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05 Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06 Cekme Dayanimi = 490 N/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2440
PN 40 DiSLi PiSLIK TUTUCU CEKVALF

ing mm L t d AA mK3‘/Ih Aﬁlz:lk
1/2" 15 100 15.5 R 1/2" 36 5 2.72
3/4” 20 120 16 R 3/4” 4l 8 3.08

1” 25 135 17 R 1" 50 11 4.45
11/4" 32 160 25 R11/4" 65 18 6.02
11/2" 40 185 27 R11/2" 75 28 8.20

2" 50 220 31 R 2" 90 46.3 12.14

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 40 DIiSLi PiSLIK TUTUCU (FAF 2440)

PN 40 T TiPi DiSLi PiSLIK TUTUCU BAKIM TALIMATI

Tesisat lizerinde bagl bulunan FAF markali PN 40 T Tipi Disli Pislik Tutucu’nun bakim ve temizligini asagidaki sirayi
izleyerek kisa stirede yapabilirsiniz.

DEMONTAIJ:

e Bakim ve temizligi yapilacak pislik tutucunun bulundugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin

olunuz.

* Pislik tutucu kapagi (5) Gzerindeki somunlari (3) gevseterek sokiiniiz, rondelalari (4) ¢ikartiniz ve kapagi (5) gévde
(9) tzerinden aliniz.

e Govde (9) icindeki filtreyi (8) ¢ikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK:

e Filtreyi basingli su ile disaridan iceriye dogru su plskurterek veya tel firga yardimi ile temizleyiniz. Asiri pislik
tikanmalarindan dolayi basing altinda kalan filtrede deformasyon ve yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Govde icini ve kapagi tortu ve pislik kalmayacak sekilde temizleyiniz. Gvde ve kapak tzerindeki conta ylizeylerini
eski conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz.

¢ Kapak contasini (6) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm Klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gore kestirerek kullanabilirsiniz.

MONTAIJ:

» Kapak (5) Gizerine contayi (6) yerlestiriniz ve filtreyi (8) kapak tzerindeki yuvasina takiniz.

¢ Kapak filtre grubunu goévdenin (9) iginde filtre faturasina gelecek sekilde oturtunuz.

* Rondela (4) ve somunlari (3) takarak bosluklarini aliniz ve somunlari karsilikh sikarak montaji tamamlayiniz.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2

20 15,5 148 | 139 | 121 | 102 | 86 20 17,5 155 | 148 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86 5

25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 13,8 25 25 25 | 243 | 23 | 21.8 | 20 | 175 §

40 40 38 36 32 28 2 40 40 40 | 388 | 368 | 348 | 32 | 28 g

50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 | 36 | 35 | 33 | 31 £
g

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



PN 16 DiSLi KURESEL VANA (FAF 1300)

UYGULAMA ALANLARI

Disuk basingli buhar, gaz, soguk su, sicak
ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali
niteligi olmayan akiskanlarda kullanilir.

SICAKLIK

Max. +200°C 392°F

CE &

0036  1so 9001 : 2000 RUSSIA

OZELLIKLERI

e Flanslar GGG 40, gbvde GG 25 pik
dokimddr.

¢ Paslanmaz celik kirelidir.

e Paslanmaz celik tabak yay takviyelidir.
e Kiire sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazhk
ringi ve kumanda milinin ringi teflondur
(PTFE).

® PTFE ve O-Ring Sistemi ile yataklanan
paslanmaz celik kumanda mili, icten
monte edilerek ekstra sizdirmazlik emni-
yeti saglar.

¢ TS 3148 / Foy 16 normundadir.

e Kullanimi kolaydir.

e Uzun dmdarludar.

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 DiSLi KURESEL VANA (FAF 1300)

TEKNIK CiZiM VE PARCA LISTESI

j 2

3 m . -

4 ———= ( PARGCA LISTESI
5 4{ ” 1

. Kol kilifi / Plastik

. Kumanda kolu / St 37 gelik lama

Emniyetli somun / DIN 985

. Pul / C1030

. Pergin / C1030

. Baski pulu / 1030

. Teflon pul / PTFE

. O-Ring / EPDM

. Teflon pul / PTFE

10. Kumanda Mili / Paslanmaz gelik SAE-304
. Kure / Paslanmaz ¢elik SAE-304 veya DIN 1-4086
. Kure i¢ sizdirmazlik contasi / PTFE

.I¢ TYT saci1 / Paslanmaz celik SAE-304

. Dis TYT saci / Paslanmaz ¢elik SAE-304

. Kure dis sizdirmazlik contasi / PTFE
.Somun / DIN 934

. Rondela / DIN 127

131415
s
il
il /I Wﬁi] . % . Flang / GGG 40 pik dékim

iy A . Gévde / GG 25 pik dékiim

20. Saplama / 1030
21. Paket conta takimi / ic — dis TYT ve

ic — dis sizdirmazlik contasi birlesimi
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21 20 19 18 17 16

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

I Gekme dayanimi = 250-350 N/mm?
GG 25 pik dokim Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)

Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
C=0.9-1.3 SiMax=2

Mn Max.=1 Cr=27-30

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr = 18-20 Ni = 8-10.5

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr = 16-18 Ni = 10-14

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm?

PTFE Gekme Direnci = 250-300 kg/cm?
Kullanim Sicakligi = -85°C/+200°C
Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?

Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafit Safligi = %98

GGG 40 sfero dokim

Paslanmaz gelik DIN 1-4086

Paslanmaz gelik SAE-304

Paslanmaz gelik SAE-316

PTFE (%25 Karbonlu)

CEIt R Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 P Max.=0.06 S Max.=0.06

Gekme Dayanimi = 490 N/mm?




GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 1300

PN 16 TAM GECISLi DiSLi VANA

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr

mm L H G d d1 AA t m'§‘/’h Tork Aé&:"‘
15 75 95 160 14 R12" | 32 15 18 5 1.52

20 80 110 190 19 R34 | 41 16 35 6 1.47

25 9 115 190 24 R1” 50 19 65 10 2.35

32 110 130 300 30 R11/4 | 55 21 115 18 2.57
40 120 135 300 38 R112 | 70 21 190 24 4.01

50 140 145 300 47 R2" | 75 25 310 30 5.38

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 790




PN 16 DiSLi KURESEL VANA (FAF 1300)

PN 16 DiSLi KURESEL VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uizerinde bagl bulunan FAF markali PN 16 Disli Kiiresel Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek
yapabilirsiniz.

DEMONTAJ :

e Vananin sokildigl hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

e Vanay tesisattaki disli baglantisindan ayiriniz.

¢ Vananin flans-gévde birlestirmesini yapan saplamalarin (20), somunlarini (16) karsilikli gevsetip sokerek rondelalarini
(17) gikariniz ve govdeyi (19) iki flang arasindan aliniz.

e Vana kolunu (2) kapali konuma getirerek iki yanda bulunan paket conta takimini (21) gikartiniz.

e Tek taraftan kdre'yi (11) iterek gévdenin iginden gikartiniz.

e Vana kolu lizerindeki somunu (3) sékiiniz. Sirayla pulu (4), kolu (2), baski pulu (6), teflon pullari (7), kumanda mili
Gzerinden aliniz. Kumanda milini (10) govde (19) igine dogru bastirip, gévde igerisine dlslrerek aliniz.

e Kumanda mili Gzerindeki O-Ringleri (8) gikartiniz.

e Kumanda milinin Ust tarafindaki teflon pulu (9) ¢ikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

e Kiire Uzerinde darbe, derin gizik varsa klreyi degistiriniz yoksa klrenin temizligini yapiniz.

Kire Gzerinde su sertliginden kaynaklanan kireg tabakalari olusmus ise 400 numara su zimparasi ile su iginde
zimparalayarak kireyi temizleyin.

Bu islemleri yaparken 0.01 mm hassasiyetli CNC makinelerde islenen kireye gerekli titizlik gosterilmeli, sert cisimle
vurulmamali, yere distrilmemelidir.

¢ Paslanmaz yay (13-14) ve i¢ dis sizdirmazlik elemanindan (12-15) olusan paket conta (21) gévdenin her iki yaninda
bulunmaktadir. Paket contanin i¢ (12) ve dis (15) ringlerinde kesik, yirtik, catlak olmamali, i¢ ringin kiireyle temas
eden agll ylzeyinde derin gizikler ve ¢okintiler olmamalidir. Paslanmaz yay, pullar deformasyona ugramis olmamalidir.
Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise paket conta takimi firmamizdan istenmelidir.

e Kumanda mili Gzerindeki teflon pullar ve O-Ringler yenisi ile degistirilmelidir.

e Vanalarimizin gévde ve flans i¢ kisimlarinda epoxy coultar astar boya ile boyanmasina ragmen zamanla olusacak
paslanmalar temizlenerek ayni 6zellikte bir boya ile boyanmalidir. (kumanda mil deligi ve flang paket conta baski
yuizeyi boyanmamalidir.)

e Saplama dislerini ve somunlari kontrol ediniz. Digleri bozulanlari ve paslananlari degistiriniz.

e Tiim malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAJ :

e Kumanda milinin (10) teflon pulunu (9) ve O-Ringlerini (8) takiniz. O-Ring Uzerlerini ¢ok az bir gresle yaglayiniz. Gévde
icinden kumanda milini O-Ringlere zarar vermeden hafif gevirerek yerine takiniz. Ust kisimdan sirayla teflon pullarini
(7), baski pulu (6), kol (2), pul (4) ve somunu (3) takarak sikiniz ve kumanda kolu montajini bitiriniz.

e Kumanda kolunu kapali konuma getiriniz. Kiire Gzerinde bulunan kanala kumanda mili kamasi paralel halde kiireyi
(11) govde igine iterek yerlestiriniz ve kirenin gévde iginde asagi yukari ve ileri geri hareket edebildigini kontrol ediniz.
e Paket contalari; ig ringler kiireye bakacak sekilde gévdenin her iki yanina takiniz. Montaji tamamlanmis gévdeyi iki
flang arasina alarak saplama (20), rondela (17) ve somunlarini (16) takiniz, bosluklarini alarak karsilikh sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun siire kulanilabilmesi igin tesisat tizerinde 15 gilinde bir agilip kapatilmasi tavsiye edilir.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 152 | 144 | 128 | 11,2 | 88 16 16 16 | 155 | 147 | 13.9 | 12.8 | 11.2
20 15,5 148 | 139 | 12,1 | 102 | 86 20 17,5 155 | 14.8 | 13.9 | 12.1 | 102 | 86
25 25 238 | 225 | 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 | 218 | 20 | 175
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 | 388 | 36.8 | 348 | 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 402 | 39 36 35 | 33 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-mail: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Saklidir

Baski: ilkdz 0312 362 80 41
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PRODUCT FEATURES

® GG 25, Cast iron body and flange.

e Stainless steel sphere.

e Stainless steel belleville spring reinforcement.

* PTFE, sphere sealing ring, outer sealing ring and stem ring.

¢ Additional sealing quality is achieved by mounting the stem internally, supported by PTFE and
O-Ring system.

e Flanges are according to ISO 7005-2.

¢ Valve mounting dimensions conform to DIN 3202 F4.

e Available in two types: Full-Bore (FAF 1100), Reduced-Bore (FAF 1150).

e Fasy to use.

e | onger service life.

APPLICATIONS

Low pressure steam, cold and hot water systems any
fluid without acidity or alkalinity.

OPERATING TEMPERATURE
Max +200°C 392°F

Document No 1 KA-01
Revision Date :11/11/2003
Revision No 101

www.fafvalve.com



TECHNICAL DRAWING AND MATERIALS
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MATERIAL PROPERTIES

MATERIAL TYPE

MATERIAL PROPERTY

GG 25 Cast Iron

Tensile strength = 250-350 N/mm? Hardness = Max. 250 Brinell (BHN)

GGG 40 Ductile Iron

Tensile strength = 400-550 N/mm? Hardness = 135 - 185 Brinell (BHN)

NN 4 4 4 4 4 4 a4 4 a4 ©
SO 00Nk N O

PARTS AND MATERIALS

Handle coat / Plastic
Handle / St 37 steel
Nut / DIN 985

Washer/ Steel

Limiting Flange / Steel

Compression Ring/ Steel

PTFE Ring / PTFE

O-Ring / EPDM

PTFE Ring / PTFE

Stem / Stainless steel SAE-304
. Sphere / Stainless steel SAE-304 or DIN 1-4086
Sphere inner sealing ring / PTFE

Inner belleville spring / Stainless steel SAE-304

Outer belleville spring / Stainless steel SAE-304
Sphere outer sealing ring / PTFE

Nut / DIN 934

Washer / DIN 127

Flange / GG 25 cast iron

Body / GG 25 cast iron

Stud / Steel

. Packing Set / consist of inner-outer sealing
rings and belleville springs.

Stainless Steel DIN 1-4086 | C= 0.9-1.3  SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30

Stainless Steel SAE-304 Cmax=0.08 SiMax.=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni=8-105 BOLT DIM ENS|ONS

Stainless Steel SAE-316 | Cmax=008 SiMax=1 MnMax=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 o BOLT NUT Tl%ggﬂge X)Vﬁgmﬁg

PTFE Density= 2.13-2.23 gricm® Tenslle strength = 250-300 kg/om? DIVENSIONS | QUANTITY | QUANTITY | 4¢qm) (mm)
Operating Temperature =-85°C / +200°C 392 °F 40 M 16 X 50 4x2 4x2 16 24

PTFE (25 % Carbon) Density=2.1-2.2 g'em®  Tensile strength = 165-170 kg/cm? 50 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24

Graphitic Ring Graphite purity = %98 Density= min.1.6 gr/cm® 65 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24

St37 C=<=02 PMax.=0.06 SMax.=0.05 Tensile strength = 360-440 N/mm] 80 M 16 X 60 8x2 8x2 16 24

Steel (G1030) C=030 PMax=006 SMax.=006 Tensie strength = 490 N/mm? 100 | M16X60 8x2 8x2 16 24

Note: Dimensions according to standard flanges



PN 10 FLANGED BALL VALVES MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Follow the instructions below to perform maintenance and cleaning of FAF PN 10 Flanged Ball Valves.

DISMOUNTING :

e Make sure that there is no fluid supply on the line where the valve is detached.

e Unscrewing the connection bolts and nuts in opposite pairs, detach the valve from the line.

e Unscrew in opposite pairs the nuts (16) of the studs (20) connecting the flanges and the body. Remove the washers
(17) and detach the body (19) from two flanges.

¢ Turn the handle (2) to closed position and remove the packing set (21) located in two sides.

e Push the sphere (11) slightly to remove it from the body.

e Unscrew the nut (3) on the handle. Remove the washer (4), handle (2), limiting flange (5), compression ring (6),
PTFE Rings (7), respectively from the stem. To remove the stem (10) press on it to drop inside the body.

* Remove the O-Rings (8) on the stem.

e Remove the PTFE Ring (9) on the stem.

INSPECTION AND CLEANING :

® Replace the sphere if excessive scratches and nicks are noted. If lime stains are observed on the sphere, clean
the sphere in water with wet sandpaper (400). While maintenance processes, avoid damaging the sphere processed
in 0.01 mm sensitive CNC machines.

e Packing set located on two sides of the body consists of belleville spring (13-14) and inner-outer sealing (12-15)
elements. If any crack, tear or cut observed on the inner (12)-outer (15) rings or if the belleville spring and rings are
deformed, request a new packing set from our company.

* PTFE ring and O-Rings on the stem must be replaced with new ones.

® Epoxy coultar priming coat is applied on the inner surfaces of the body and the flanges, however, if there exists
oxidations, these regions must be cleaned and repainted with similar coatings. (Do not paint the stem hole
and the flange-packing set compression surface).

¢ |nspect stud threads and nuts. Replace deformed or rusty parts.

e Clean all materials carefully and proceed to mounting.

MOUNTING :

e Place PTFE Ring (9) and O-Rings (8) of the stem (10). Lightly grease the surfaces of the O-Rings. Mount the
stem through body cavity without damaging O-Rings. On the upper side, mount the PTFE Rings, compression
ring (6), limiting flange (5), handle (2), washer (4) and the nut (3), respectively. Tighten the nut to finish the mounting
of the stem.

e Turn the handle to closed position, place the sphere inside the body as the canal on the sphere will be parallel to
the stem key. Check if the sphere can freely move forward, back, up and down inside the body cavity.

e Mount the packing set on two sides of the body as the inner rings will face the sphere.

Position the mounted body between two flanges, place studs, nuts and washers and tighten the nuts in opposite
pairs to eliminate the gaps.

Note: It is highly recommended to open and close our valves once in 15 days for a longer service life after installation.

PRESSURE / TEMPERATURE RATINGS FOR CAST IRON (GG 25) FLANGES PRESSURE / TEMPERATURE RATINGS FOR DUCTILE IRON (GGG 40) FLANGES
(REFERENCE ISO 7005-2 TABLE 16) (REFERENCE ISO 7005-2 TABLE 17)
TEMPERATURE ‘C TEMPERATURE ‘C
Pressure | 1010120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 Pressure  [-10t040 [ 120 | 150 [ 200 [ 250 | 300 [ 350
ISO PN Maximum operating pressure (bar) ISOPN Maximum operating pressure (bar)
10 10 9,5 9 8 7 515 10 10 10 9,7 9.2 8,7 8 7
16 16 15,2 14,4 128 | 11,2 8,38 16 16 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2
20 15,5 14,8 13,9 12,1 10,2 8,6 20 17,5 15,5 14,8 13,9 12,1 10,2 8,6
25 25 23,8 22,5 20 17,5 13,8 25 25 25 243 23 218 20 17,5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38,8 36,8 34,8 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 40,2 39 36 35 33 31




DIMENSIONS AND PRODUCT DATA

D| k

FAF 1100
PN 10 FULL - BORE FLANGED BALL VALVES

DN [TS 3148 DIMENSIONS FLANGE ACC. TO 1SO 7005-2 PRODUCT DATA

Number| KVS | T Weight

L Omm L H G [d|g k| D | 1| b [ WO o °;:”e Tklg
40 140 | 105 | 190 |40| 84 (110 150 | 19| 18 | 3 4 190 24 | 693

50 150 116 | 250 (50| 99 |125| 165 | 19| 20 | 3 4 310 30 9,29

65 170 | 135 | 250 |65|118|145] 185 | 19| 20 | 3 4 600 60 | 12,35

80 180 | 155 | 370 |80(132(160| 200 | 19| 22 | 3 8 950 90 | 17,91

100 190 | 175 | 370 |100{ 156 |180| 220 |19 | 24 | 3 8 1630 | 150 | 25,99

D| k

FAF 1150
PN 10 REDUCED - BORE FLANGED BALL VALVES

L DN |TS 3148 DIMENSIONS FLANGE ACC. TO ISO 7005-2 PRODUCT DATA
Number| KVS | T Weight

omm [ L H G |di|d2{g | k| D | I| b | f ‘e el i f('g

40/32| 140 105 190 |32 | 40|84 |110/ 150 |19 | 18 | 3 4 110 18 | 6,06

50/40 | 150 105 190 [40 | 50 | 99 (125|165 |19 | 20 | 3 4 178 24 | 8,08

65/50 | 170 115 250 |50 | 65118145/ 185 [19| 20 | 3 4 300 30 10,89

80/65 | 180 135 250 (65| 80|132(160{200 |19 | 22 | 3 8 360 60 | 1524

100/80] 190 165 370 |80 (100|156 180|220 | 19| 24 | 3 8 590 90 | 19,87

Phone : Ankara Head Office : +90.312 444 13 23 | Fax: +90.312 222 0 300

e-mail : faf@fafvalve.com

www.fafvalve.com

* All Rights Reserved



PN 6 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1000 & 1050)

OZELLIKLERI

e Flanslar ve govde GG 25 pik dokimdir.

e Paslanmaz celik kurelidir.

e Paslanmaz celik tabak yay takviyelidir.

e Kiire sizdirmazlik ringi, dis sizdirmazlik ringi ve
kumanda milinin ringi teflondur (PTFE).

® PTFE ve O-RING sistemi ile yataklanan paslanmaz celik
kumanda mili, icten monte edilerek ekstra sizdirmazlik
emniyeti saglar.

e Flans baglantilari TS ISO 7005 - 2 normundadir.

¢ \Vana montaj boyu DIN 3202 F4 normundadir. (3204
Sirgili vana normundadir)

e Kullanimi kolaydir.

e Uzun omurluddar.

* PN 6 Kiiresel Vanalar, herhangi bir adaptoére ihtiyag
duymaksizin sirkiilasyon pompalarina dogrudan monte
edilebilir.

CE %

0036  1so 9001 : 2000

e

GOST
RUSSIA

UYGULAMA ALANLARI
Disuk basingli buhar, gaz, soguk ve
sicak su tesisatlarinda,

asit ve alkali niteligi olmayan
akiskanlarda kullanilir.

SICAKLIK

Max. +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr
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. Govde / GG 25 pik dékim

) L ], PARGALISTESi
s==—5 1. Kol kilifi / Plastik
- 7 6 2. Kumanda kolu / St 37 gelik lama
= g 3. Emniyetli somun / DIN 985
— 9 4. Pul / C1030
10 5. Tahdit saci / St 37
6. Baski pulu / 1030
7. Teflon pul / PTFE
A s — 1 8. O-Ring / EPDM
9. Teflon pul / PTFE
- 10. Kumanda Mili / Paslanmaz gelik SAE-304
11. Kire / Paslanmaz gelik SAE 304 veya DIN 1-4086
Y7 |13 | s 12. Kire ig sizdirmazlik contasi / PTFE
% 13. i¢ TYT saci1 / Paslanmaz celik SAE-304
14. Dig TYT saci / Paslanmaz gelik SAE-304
ET m ﬁ 15. Kire dig sizdirmazlik contasi / PTFE
16. Somun / DIN 934
u 17. Rondela / DIN 127
18. Flans / GG 25 pik dokim

5

21 20 19

—_

8 116
7

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

Cekme dayanimi = 250-350 N/mm?
Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN)

GG 25 pik dokim

Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
C=0.9-1.3 SiMax=2

Mn Max.=1 Cr=27-30

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr=18-20 Ni = 8-10.5

GGG 40 sfero dokim

Paslanmaz gelik DIN 1-4086

Paslanmaz gelik SAE-304

20. Saplama / 1030
21. Paket conta takimi / i¢ — dis TYT ve i¢ — dis
sizdirmazlik contasi birlesimi

CIVATA OLCULERI

40 M 12 X 45 4x2 4x2 7 18
50 M 12 X 45 4x2 4x2 7 18
65 M 12 X 45 4x2 4x2 7 18
80 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24
100 | M 16X 55 4x2 4x2 16 24

Cmax = 0.08 SiMax.=1 Mn Max.=2
Cr = 16-18 Ni = 10-14

Ozgiil Agirlik=2.13-2.23 gr/cm?

PTFE Cekme Direnci = 250-300 kg/cm?
Kullanim Sicakhigi = -85°C/+200°C
Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?

Cekme Direnci = 165-170 kg/cm?

Grafit Safligi = %98

Paslanmaz celik SAE-316

PTFE (%25 Karbonlu)

izl Rirg Ozgiil Agirlik = Min. 1.6 gr/cm?

St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 S Max.=0.05
Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?

C1030 C=0.30 PMax.=0.06 S Max.=0.06

Cekme Dayanimi = 490 N/mm?

Not: Olgiiler norm flanslar icin gecerlidir.



GENEL BOYUTLAR VE BAGLANTI OLCULERI

G

FAF 1000
PN 6 FLANSLI TAM GECISLi VANA

onm | L |H| G |d|g|k|D]|1]|b]|F ;‘;‘:'s‘l ml?/’h T;r:‘ Aélz:'k
40 | 140 | 105|190 | 40 | 78 |100| 130 |14 |16| 3 | 4 190 24 5,68
50 | 150 | 115|250 | 50 | 88 | 110|140 | 14 16| 3 | 4 310 30 711
65 | 170 | 135 | 250 | 65 | 108 [130 | 160 | 14 16| 3 | 4 600 60 10,99
80 | 180 | 155|370 | 80 | 124|150 | 190 |19 (18| 3 | 4 950 %0 16,32
100 | 190 | 175|370 | 100 | 144 [170 | 210 |19 [ 18] 3 | 4 1630 150 23,53

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 790

FAF 1050
PN 6 FLANSLI REDUKSIYON GECIiSLi VANA

omm | L | H | G |di|d2| g |k |D|1]|b]Ff :a‘i::'s‘l m'§‘/’h Tork Aﬁlz;""
40732 | 140 | 105 [ 190 | 32 [ 40 | 78 (100|130 |14 [16| 3 | 4 110 | 18 | 49%
50/40 | 150 | 105 | 190 | 40 | 50 | 88 | 110|140 [14 [ 16| 3 | 4 178 | 24 | 613
65/50 | 170 | 115 | 250 | 50 | 65 | 108 | 130 | 160 | 14 | 16| 3 | 4 300 | 30 | 851
80/65 | 180 | 135 | 250 | 65 | 80 | 124 | 150 | 190 |19 18| 3 | 4 360 | 60 | 13,23
100/80 | 190 | 155 | 370 | 80 | 100 | 144 [ 170 | 210 |19 [ 18| 3 | 4 50 | 90 | 1782

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 2000

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 6 FLANSLI KURESEL VANA (FAF 1000 & 1050)

PN 6 FLANSLI KURESEL VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Gzerinde bagh bulunan FAF markali PN 6 Flangh Kiresel Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek
yapabilirsiniz.

DEMONTAIJ:

e Vananin sokildigi hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

¢ Vana tesisat baglanti civata ve somunlarini karsilikh gevsetip sokerek vanayi tesisattan ayiriniz.

¢ Vananin flans-goévde birlestirmesini yapan saplamalarini (20), somunlarini (16) karsilikli gevsetip sokerek rondelalarini
(17) gikariniz ve govdeyi (19) iki flans arasindan aliniz.

¢ Vana kolunu (2) kapal konuma getirerek iki yanda bulunan paket conta takimini (21) ¢ikartiniz.

o Tek taraftan kire'yi (11) iterek gévdenin iginden gikartiniz.

e Vana kolu tizerindeki somunu (3) sokiintz. Sirayla pulu (4), kolu (2), tahdit sacini (5) baski pulunu (6) ve teflon pullari
(7) kumanda mili Gizerinden aliniz. Kumanda milini (10) gévde (19) icine dogru bastirip, gévde igerisine dusirerek
aliniz.

e Kumanda mili Gzerindeki O-Ringleri (8) ¢ikartiniz.

e Kumanda milinin Ust tarafindaki teflon pulu (9) ¢ikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLiK:

e Kiire Uizerinde darbe, derin gizik varsa kireyi degistiriniz yoksa kiirenin temizligini yapiniz.

Kire Gizerinde su sertliginden kaynaklanan kireg tabakalari olusmus ise 400 numara su zimparasi ile su icinde
zimparalayarak kireyi temizleyin. Bu islemleri yaparken 0.01 mm hassasiyetli CNC makinelerde islenen kireye gerekli titizlik
gosterilmeli, sert cisimle vurulmamali, yere distrilmemelidir.

e Paslanmaz yay (13-14) ve i¢ dis sizdirmazlik elemanindan (12-15) olusan paket conta (21) gévdenin her iki yaninda
bulunmaktadir. Paket contanin i¢ (12) ve dis (15) ringlerinde kesik, yirtik, catlak olmamali, i¢ ringin kireyle temas

eden agih ylzeyinde derin gizikler ve ¢okiintiler olmamalidir. Paslanmaz yay, pullar deformasyona ugramis olmamalidir.
Yukaridakilerden herhangi birisi s6z konusu ise paket conta takimi firmamizdan istenmelidir.

e Kumanda mili Gzerindeki teflon pullar ve O-Ringler yenisi ile degistirilmelidir.

¢ Vanalarimizin govde ve flans i¢ kisimlarinda epoxy coultar astar boya ile boyanmasina ragmen zamanla olusacak
paslanmalar temizlenerek ayni 6zellikte bir boya ile boyanmalidir. (kumanda mil deligi ve flans paket conta baski

yuzeyi boyanmamalidir.)

e Saplama dislerini ve somunlari kontrol ediniz. Disleri bozulanlari ve paslananlari degistiriniz.

e Tium malzemelerin temizligini itina ile yaparak montajina geginiz.

MONTAIJ:

e Kumanda milinin (10) teflon pulunu (9) ve O-Ringlerini (8) takiniz. O-Ring Uzerlerini ¢ok az bir gresle yaglayiniz. Gévde
icinden kumanda milini O-Ringlere zarar vermeden hafif cevirerek yerine takiniz. Ust kisimdan sirayla teflon pullarini
(7), baski pulu (6), tahdit sacini (5), kol (2), pul (4) ve somunu (3) takarak sikiniz ve kumanda kolu montajini bitiriniz.

e Kumanda kolunu kapali konuma getiriniz. Kiire izerinde bulunan kanala kumanda mili kamasi paralel halde kireyi
(11) govde igine iterek yerlestiriniz ve kirenin gévde iginde asagi yukari ve ileri geri hareket edebildigini kontrol ediniz.
o Paket contalari; ig ringler kiireye bakacak sekilde gévdenin her iki yanina takiniz. Montaji tamamlanmis gévdeyi iki
flans arasina alarak saplama, rondela(17) ve somunlarini (16) takiniz, bosluklarini alarak karsilikli sikiniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun sire kulanilabilmesi igin tesisat Uzerinde 15 giinde bir agilip kapatiimasi tavsiye edilir.

Pik DOKUM (GG 25) FLANSLAR IiCiN BASING/SICAKLIK SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERi (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 16) DEGERLERi (REFERANS TS ISO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 15,2 14,4 12,8 | 11,2 8,8 16 16 16 15.5 | 147 | 139 | 12.8 | 11.2
20 15,5 14,8 13,9 12,1 | 10,2 8,6 20 17,5 155 | 148 | 13.9 | 12.1 | 10.2 8.6
25 25 23,8 22,5 20 17,5 | 13,8 25 25 25 24.3 23 21.8 20 17.5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38.8 | 36.8 | 34.8 32 28
50 40,2 39 36 B5 B8 31 50 44 40.2 39 36 B5 B8 31

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir

Baski: ilkdz 0312 362 80 41



PiRINC DiSKO CEKVALF (FAF 2370)

CE Wy

0036  1so 9001 : 2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

e Govde piringtir.
e Disk ve yay paslanmaz geliktir.
® Max. galisma sicakhgi 200°C

UYGULAMA ALANLARI

Sicak su, soguk su ve endustriyel
uygulamalar.

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PiRINC DiSKO CEKVALF (FAF 2370)

DN 15 - DN 100 DiSKO GEKVALF

PARCA LISTESI

1. Goévde - Piring / MS58

2. Yay Tutucu - Celik / AISI304

3. Klape - Celik / AISI 304

4. Kapama Yayi - Celik / AISI 304

5. Merkezleme Halkasi - Celik / AISI 302

DN 125 - DN 200 DiSKO GEKVALF

4

N I\ I‘ I\ I 1. Govde / GGG 50
\l \l | 2. Klape - GGG 50
” IR 4. Klape Yatagi - GGG 50

PARCA LISTESI

5. Kapama Yayi - Celik / AISI 302

FAF 2370
PiRINC DiSKO CEKVALF

DT = s Al> ¥
15 40 16 0.09 15 25 22.5 20
20 47 19 0.13 20 25" 22.5 20
25 56 22 0.21 25 25 22.5 20
32 72 28 0.48 32 27 23.5 20
40 82 31.50 0.63 40 28 24.0 20
50 95 40 1.05 20 29 24.5 20
65 115 46 1.45 65 30 25.0 20
80 132 50 2.00 80 31 255 20 ;
100 152 60 3.20 100 33 26.5 20 g
125 184 90 6.80 125 31 20.5 10 %
150 209 106 10.00 150 33 21.5 10 gj
200 264 140 20.00 200 32.4 21.2 10 E

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



PN 16 FLANSLI CEKVALF (FAF 2250)

CE T

0036  1so 9001 : 2000

P

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI

e Govde ve kapak GG 25 pik dokimddir.

e Tim i¢c aksam (seat, klape, klape yatagi, yay) SAE-304 Paslanmaz
Celiktir.

e Govde ve kapak arasindaki conta grafittir.

e TS 10873’e uygun olarak dizayn ve imal edilmistir.

e Flans normlari TS ISO 7005 - 2'dir.

UYGULAMA ALANLARI

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi
olmayan akiskanlarda LPG, kimyasal akiskanlar, basingl hava vb.
kullanihr.

SICAKLIK

Max +200°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 FLANSLI CEKVALF (FAF 2250)

TEKNIK CiziM VE PARCA LISTESI

I

7R

1

2

(o)) BEF V)

PARCA LISTESI

.Somun / DIN 934

. Kapak / GG 25 pik dokim

. Tahliye Deligi

. Kapak Burcu / MS 58 piring

. Sizdirmazlik Contasi (grafit) / PTFE
. Yay / Paslanmaz Celik SAE-304

. Klape / Paslanmaz celik SAE-304

. Teflon Ring / PTFE (%25 Karbonlu)
. Rondela / DIN 127

10. Civata / DIN 934

11. Seat / Paslanmaz gelik SAE-305
12. Govde / GG 25 pik dokim

O oo NOUDE WN B

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN OZELLIKLERI CIVATA OLGULERI
= - 2
Gozspksskm | elme dovn 250 3
ertik = Max. rine 15 | M12x45 4x2 4x2 7 18
- Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
20 M 12 x 45 4x2 4x2 7 18
GGG 40 sfero dokim | o i~ 135 - 185 Brinell (BHN) X X X
25 M 12 x 45 4x2 4x2 7 18
Paslanmaz gelik DIN C=0.9-1.3Si Max.=2 Mn Max.=1
Paslanmaz gelik C max = 0.08 Si Max.=1 Mn Max.=2 40 M 16 x 50 4x2 4x2 16 2
SAE-304 Cr=18-20 Ni=8-10.5 50 M 16 x 55 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz gelik C max = 0.08 Si Max.=1 Mn Max.=2 65 M 16 x 55 4x2 4x2 16 24
Ozgiil Agirlik= 2.13-2.23 gr/cm? 100 M 16 x 60 8x2 8x2 16 24
PTFE Cekme Direnci = 250-300 kg/cm? e e ”r ) 7 -
Kullanim sicakligi =-85°C / +200°C X X X
OTEE (525 Karbon Ozgiil Agirlik = 2.1-2.2 gr/cm?® 150 M 16 x70 8x2 8x2 22.5 30
(% arbonlu) Cekme Direnci = 165-170 kg/cm? 200 M 16 x 80 12x2 12x2 22.5 30
250 M 16 x 85 12x2 12x2 38 36

Grafit Safligi = %98

el Ozgiil Agirlik = min.1.6 gr/cm?

st37 C=<=0.2 P Max.= 0.06 S Max.= 0.05 Cekme
Dayanimi = 360-440 N/mm?

1030 C =0.30 P Max.= 0.06 S Max.= 0.06

Cekme Dayanim = 490 N/mm?

Not: Olciiler norm flans icin gecerlidir.

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr




GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2250
PN 16 FLANSLI CEKVALF

@mm H L d g K D ( b f E;l]‘s"‘] KYS | Atk kg
15 60 130 15 46 65 95 14 | 14 2 4 3 2.40
20 65 150 20 56 75 105 14 | 16 5 4 5.5 3.26
25 70 160 25 65 85 115 14 | 16 3 4 8 4.58
2 85 180 32 76 10 | 140 | 19 | 18 3 4 13 7.01
4 90 200 | 40 84 1m0 | 150 | 19 | 18 3 4 20 8.98
50 100 230 50 99 125 | 165 | 19 | 20 3 4 33 11.97
65 120 290 65 118 145 | 185 19 | 20 3 4 50 16.61
80 140 310 80 132 160 | 200 | 19 | 22 3 8 88 22.98
100 160 30 | 100 | 156 180 | 220 | 19 | 24 3 8 119 31.17
125 180 400 | 125 | 184 210 | 250 | 19 | 26 3 8 187 43.81
150 200 480 | 150 | 211 40 | 285 | 23 | 26 3 8 266 66.21
200 250 600 | 200 | 266 295 | 340 | 23 | 30 3 12 478 121.12
250 300 730 | 250 | 319 35 | 405 | 28 | 3 3 12 740 201.10

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 228 - 400

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PN 16 FLANSLI CEKVALF (FAF 2250)

GCEKVALF BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagh bulunan FAF markali Cekvalf’in bakim ve temizligini asagidaki siray izleyerek kisa siirede yapabilirsiniz

DEMONTAI:

e Bakimi ve temizligi yapilacak Cekvalf’in bulundugu hattan akiskan beslemesinin kesildigine emin olunuz.

e Govdedeki somunlari (10) karsilikli gevseterek sokiiniiz. Rondelalari (9) , civatalari (1) cikartiniz ve kapagi (2) govde(12)
lizerinden aliniz.

e Paslanmaz gelik yayi (6) ve klapeyi (7) gbvde icinden gikartiniz.

KONTROL VE TEMiZzLiK:

* Kapagi temizleyip , Uzerindeki tahliye deligi’nin (3) acik olup olmadigini kontrol edip pislik varsa temizleyerek tahliye deligini
aciniz.conta ylizeyini temizleyiniz.

e Klapeyi (7) contasina zarar vermeden temizleyiniz. Klape mili tizerinde tortu birikimi var ise 400 numara su zimpara ile aliniz.
Kapak burcu (4) icinde de klape milinin galistig ylizeyde tortu birikimi var ise 400 numara su zimpara ile aliniz. Kapak burcu
icinde klape milinin rahat calisip calismadigini kontrol ediniz.

e Klape yuksuglinin (8), seat (11) ile calisan yizeyinin tzerinde tortu ve pislik olmamasina dikkat ediniz, var ise 400 numara
su zimparasi ve su ile temizleyiniz.

e Govde (12) tizerindeki conta ylizeyini conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz. Paslanmaz celik seat (11) lizerinde tortu
ve pislik olmamasina dikkat ediniz. Varsa 400 numara su zimpara ile temizleyiniz.

e Kapak—yay (6) ve klapeyi birlestirerek govdenin igine yerlestiriniz ve kapagi tam oturttugunuzda yay’a 6n germe verdiginizi
hissediniz.Bu gerceklesmiyorsa Firmamizdan yeni yay isteyiniz.

e Kapak contasini(5) 2mm Klingirit contalik malzemeden conta yuvasina gore kestiriniz.

MONTAIJ:

e Conta’yi (5) govde (12) tzerine yerlestiriniz.

e Kapak (2)-yay (6)— klape (7) gurubunu govde lzerine takiniz.

* Kapagi bastirarak rondela (9) ve somunlari (10) civatalara (1) takip boslugunu alarak karsilikli sikip montajini tamamlayiniz.

PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK SFERO DﬁlfUM (GGG 40) FLANSLAR iciu BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS ISO 7005-2 GiZELGE 16) DEGERLERI (REFERANS TS 1SO 7005-2 CiZELGE 17)

16 16 15.2 | 14.4 12.8 11.2 8.8 16 16 16 15.5 | 14.7 | 13.9 | 12.8 | 11.2
20 15.5 14.8 | 13.9 121 10.2 8.6 20 17.5 15.5 | 14.8 | 13.9 | 12.1 | 10,2 8,6
25 25 23.8 | 22.5 20 17.5 13.8 25 25 25 24.3 23 21.8 20 17.5 ;
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38.8 | 36.8 | 34.8 32 28 %
50 40.2 39 36 35 33 31 50 44 40.2 39 36 35 33 31 %

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir



DUAL TiP CEKVALF (FAF 2350)

CE Wy

0036  1so 9001 : 2000

OZELLIKLERI

e Govde GG 25 pik dokimddir.

e Klape SAE 304 paslanmaz cgeliktir.
e Klape contasi EPDM’dir.

e Montaji ve kullanimi kolaydir.

UYGULAMA ALANLARI

Sicak - soguk su tesisatlarinda ve endustriyel amagh uygulamalarda
kullanihr.

SICAKLIK
Max +130°C 266°F

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



D1
D2
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L ’:% . K}/\ J_ PARCA ADI
I \'_L [ |
N 1. Govde / GG 25 pik dokim
2. Klape / Paslanmaz gelik
3. Mil / Paslanmaz gelik
4. Yay / Paslanmaz Celik
1 5. O-Ring / PTFE
6. O-Ring / PTFE
— 7. Klape Contasi / EPDM
8.Somun A193A

|

|
= |

=

| —_

|
‘|_/
NowWON

O N oo

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ
MALZEMELERIN OZELLIKLERI

FAF 2350
DUAL TiP GEKVALF

K, . 0 e Cekme dayanimi=250 - 350 N/mm?
@mm | D | DL | D2 | L | R | t | o5 AgrikKg. GG 25 pik dOkUM | S tjik=Max. 250 Brinell (BHN)
40 92 55 37 | 43 23 17.5 30 0.75 GGG 40 sfero Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?
50 107 | 65 20 | 43 7 18.4 45 1.50 dokim Sertlik = 135-185 Brinell (BHN)
Paslanmaz gelik C=0.9-1.3 SiMax.=2 Mn Max.=1
65 |[127| 80 | 60 | 46 35 19.8 70 2.10 DIN1-4086 Cr=27-30
80 142 | 94 70 | 64 42 27.7 120 3.30 Paslanmaz gelik C max=0.08 Si Max.=1
100 | 162 | 117 | 838 | 64 50 277 | 240 4.22 SAE-304 Mn Max=2 Cr=18-20 Ni=8-10.5
125 [ 192 | 145 | 115 | 70 64 | 30.3 | 350 7 Paslanmaz celik ﬁ:ﬁ;;_o.ém CSri_M?)é._fsl
150 [ 218 | 171 | 134 | 76 77 | 31.6 | 650 9 SAE-316 Ni = 10_1_4 B
200 | 273|224 | 182 | 89 |102.5| 32.9 | 1300 15 Ozgiil Agirlik =2 .13-2.23 gr/em?
250 |328 | 265 | 220 | 114 | 125 | 50.5 | 2100 26 PTFE Cekme Direnci =2 50-300 kg/cm?
300 |378 310 | 280 | 114 | 146 | 433 | 3500 | 37 Kullamim Sicakiig = -85°C / +200°C
PTFE (%25 Ozgll Adirlik = 2.1-2.2 gr/cm?
350 |443 | 356 | 356 | 184 | 167 | 45.5 | 5000 55 Karbonlu) Cekme Direndi = 165-170 kg/cm?
400 | 480 | 410 | 410 | 140 | 190 52 8000 80 T Grafit Saflgi = %98
9 Ozgil Adirlik = min. 1.6 gr/cm?
St 37 C=<=0.2 PMax.=0.06 SMax.=0.05
Cekme Dayanimi = 360-440 N/mm?
C1030 C=30 P Max. i 0.06 S Mazx. = 0.05
Cekme Dayanimi = 490 N/mm

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-posta: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Sakhdir

Baski: ilkdz 0312 362 80 41



GOST RINA
RUSSIA ISO 9001:200

=)

OZELLIKLERI

e Govde ve kapak GG 25 pik dokumdur.

e TUm i¢ aksam (seat, klape, klape yatag, yay) SAE-304 Paslanmaz Celiktir.
e Klape contasi KARBONLU TEFLON’ dur. (PTFE)

® TS 10873’ e uygun olarak dizayn ve imal edilmistir.

e Flang normlan TS ISO 7005 - 2’ dir.

UYGULAMA ALANLARI

Buhar, gaz, soguk, sicak ve kizgin su tesisatlarinda, asit ve alkali niteligi olmayan akiskanlarda
LPG, kimyasal akiskanlar, basincli hava vb. kullanilir.

SICAKLIK
Max +200°C

Dokiman No 1 KA-01
Revizyon Tarihi +11/11/2003
Revizyon No 101

www.fafvana.com.tr



TEKNIK CiZIM VE PARCA LISTESI

1 SN0 D
2 —_—
3 iy W/
4
)
5 7
6
. = PARCA ADI
=
53'
gs 1. Somun/DIN 934
[ — 2. Rondela /DIN 127
8 [ —— 3. Kapak /GG 25 pik dokim
7 4. Tahliye deligi
9 % 5. Kapak Burcu / MS 58 pring
% 6. Sizdirmazlik Contasi (teflon Kord) / PTFE
10 /////////[/\@ 7. Yay/ Paslanmaz gelik SAE-304
8. Saplama/ ¢1030 celik
9. Kilape / Paslanmaz celik SAE-304

10. Teflon ring / PTFE (%25 Karbonlu)
11. Govde / GG 25 pik dokim
12. Seat / Paslanmaz cgelik SAE-304

CIVATA OLGULERI
< | CIVATA SOMUN SIKMA | ANAHTAR

VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN ON [T T oer | e | MoMeNT!| " aci
OZELLlKLERI 15 M 12X 45 4x2 4x2 7 18
MALZEME CINSI MALZEME OZELLIGI 20 | M12X45 4x2 4x2 7 18
GG 25 pik dokim Gekme dayanimi = 250-350 N/mm?®  Sertlik = Max. 250 Brinell (BHN) 25 | M12X45 4x2 4x2 7 18
GGG 40 sfero dokiim Qekme dayanimi = 400-550 N/mm? Sertlik =135 - 185 Brinell (BHN) 32 M 16 X 50 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz celk DIN 1-4086 | C= 0.9-13 SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30 40 M 16X 50 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz gelik SAE-304 Cmax=0.08 SiMax.=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni=8-105 50 M 16 X 55 4x2 4x2 16 24
Paslanmaz celik SAE-316 Cmax=0.08 SiMax.=1 MnMax.=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 65 M 16X 55 4x2 4x2 16 24
PTFE Ozgll Agrrik= 2.13-2.23 gr/em®  Gekme Direnci = 250-300 kg/em? 80 M 16 X 60 8x2 8x2 16 24
Kullanim sicakligr =-85°C / +200°C 100 | M16X60 8x2 8x2 16 24
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgiil Agirik = 2.1-2.2 gr/cm® Cekme Direnci = 165-170 kg/cm? 125 M 16 X 65 8x2 8x2 16 24
Grafitli Ring Grafit Safig = %98 Ozgl Agrrik = min.1.6 gr/cm® 150 | M20X70 8x2 8x2 22.5 30
St37 C=<=0.2 PMax.=0.06 SMax.=0.05 Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 200 | M20X80 12x2 12x2 22.5 30
(1030 C=030 PMax=0.06 SMax=0.06 Cekme Dayanmi =490 N/mm? 250 | M24X85 12x2 12x2 38 36

Not: Olcller norm flanslar icin gecerlidir.



CEKVALF BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagli bulunan F.A.F.markall Cekvalf'in bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek kisa strede
yapabilirsiniz

DEMONTAJ :
e Bakimi ve temizligi yapilacak Cekvalf’in bulundugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.
e Cekvalf kapag (3) Uzerindeki somunlan (1) karsilikli gevseterek sokiniiz, rondelalar (2) ¢ikartiniz ve kapagdi (3) gdvde
(11) Gzerinden aliniz.
¢ Paslanmaz celik yay (7) ve paslanmaz celik klapeyi (9) gévde icinden cikartiniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

e Kapagd temizleyip , Uzerindeki tahliye deligi’nin (4) agik olup olmadigini kontrol ediniz, pislik varsa temizleyerek tahliye
deligini aciniz. Conta ylzeyini temizleyiniz.

e Klapeyi (9) contasina zarar vermeden temizleyiniz. Klape mili Gzerinde tortu birikimi var ise 400 numara su zmparasi
ile aliniz. Kapak burcu (5) icinde klape milinin calistigi ylizeyde tortu birikimi var ise 400 numara su zmparasi ile aliniz.
Kapak burcu icinde klape milinin rahat calisip calismadigini kontrol ediniz.

¢ Klape contasinin (10) deforme olup olmadigini kontrol ediniz. Deforme olmus ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Govde (11) Uzerindeki conta ylzeyini conta kalintisi kalmayacak sekilde temizleyiniz. Paslanmaz celik seat (12)
Uzerinde tortu ve pislik olmamasina dikkat ediniz, varsa 400 numara su zimparasi ve su ile temizleyiniz.

e Kapak (3), yay (7) ve klapeyi (9) birlestirerek gdvdenin igine yerlestiriniz ve kapagdi tam oturttugunuzda yaya én germe
verdiginizi hissediniz. Bu gerceklesmiyorsa firmamizdan yeni yay isteyiniz.

e Kapak contasini(6) istediginiz takdirde firmamizdan temin edebilir veya 2 mm Klingirit contalik malzemeden conta
yuvasina gdre kestirip kullanabilirsiniz.

MONTAJ :

e Conta'yi (6) gévde (11) Uzerine yerlestiriniz.

e Kapak (3) yay (7) klape (9) grubunu gdvde Uzerine takiniz.
Kapag! bastirarak rondela (2) ve somunlari(1) saplamalara (8) takiniz, boslugunu alarak karsilikli sikip montajini
tamamlayiniz.

PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR IGIN BASING/SICAKLIK DEGERLERI SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR IGIN BASING / SICAKLIK DEGERLERI
(REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 16) (REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 17)
Sicaklik ‘C Sicaklk ‘C
Anma Basinc! | -10ile120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 Anma Basinci [-10ile40 [ 120 [ 150 | 200 [ 250 [ 300 [ 350
ISO PN Maksimum misade edilen isletme basinci bar ISOPN Maksimum musade edilen isletme basinci bar

10 10 95 9 8 7 55 10 10 10 9,7 9.2 8,7 8 7
16 16 152 | 144 | 128 | 112 | 88 16 16 16 155 | 147 | 139 | 128 | 112
20 15,5 148 | 139 | 121 | 102 | 86 20 175 | 155 | 148 | 139 | 121 | 102 | 86
25 25 238 | 225 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 218 | 20 17,5
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 388 | 368 | 348 | 32 28
50 402 39 36 35 33 31 50 44 402 39 36 35 33 31




GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

FAF 2200
PN 16 FLANSLI CEKVALF
DN | BOYUILAR|  BaAGLANTI TS 180 7005 - 2 DEGERLER
gmm | H L d| g |k |[D |1 |b]|¢ s';?':gl ..I.(=\/Ih A?(';""
15 60 130 15| 46|65 | 95|14 | 14| 2 4 3 2,40
20 65 160 [ 20| 56 | 75 | 105| 14 | 16 | 2 4 55 | 326
25 70 160 | 25| 65|85 | 11514 | 16| 3 4 8 4,58
32 85 180 | 32| 76 | 100 | 140 19 | 18 | 3 4 13 | 7,01
40 90 | 200 | 40| 84 |110|150| 19 | 18 | 3 4 20 | 898
50 100 | 230 | 50 | 99 [ 126 | 165| 19 | 20 | 3 4 33 | 1197
65 120 | 290 | 65 | 118|145 18519 | 20 | 3 4 50 | 16,61
80 140 | 310 | 80 | 132|160 | 200| 19 | 22 | 3 8 88 | 22.98
100 | 160 | 350 | 100| 156|180 | 220 19 | 24 | 3 8 119 | 31,17
125 | 180 | 400 | 125| 184|210 | 250 19 | 26 | 3 8 187 | 4381
150 | 200 | 480 | 150| 211|240 | 285| 23 | 26 | 3 8 266 | 66,21
200 [ 250 | 600 |200| 266|295 (34023 | 30 | 3 | 12 478 121,12
250 | 300 | 730 |[250|319|355|405| 28 | 32| 3 12 740 |201,10

Tel :

Ankara Merkez : 0.312 FAF  0.312.312 30 30
istanbul Bélge : 0.212 444 1 323 | ™ 0212 32030 64

e-mail : faf@fafvana.com.tr

B. B. Bir. Fiy. Poz. No: 228 - 400

www.fafvana.com.tr

* Degisiklik yapma

hakkimiz saklidir.



BICAKLI VANA (FAF 6500)

CE Wy

0036 1509001 ;2000

Pe

GOST
RUSSIA

OZELLIKLERI:

® Govde GG 25 pik dokiimdir.

e Klape (Bicak SAE-304) paslanmaz
celiktir.

* Mil paslanmaz celiktir.

e DN 50 ile DN 300 arasi PN 16 flans
normundadir.

DN 350 ile DN 600 arasi ¢aplar disli
kutuludur.

DN 50 ile DN 300 arasi ¢aplar toz
epoksi kaphdir.

DN 350 ile DN 600 arasi ¢aplar sivi
epoksi kaphdirg

e Sizdirmazlik contasi EPDM’dir.

UYGULAMA ALANLARI:

Atk su, kagit sanayi ve benzeri lifli
akiskanlarda kullanima uygundur.
Soguk ve sicak su tesisatlarinda, asit
ve alkali niteligi olmayan akiskanlarda
vb. kullanilir.

SICAKLIK:

Max. +130°C

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



PARCA LISTESI

LN, WNPE

10.

N e el o el ol =
NoOUh WN R

. Volan / DKP SAC

.Somun /¢ 1050

.Kama / C 1050

.Somun /¢ 1050

. Baglanti Flansi / GG 25 Pik Dokim

. Trapez Somun / Piring

. Baglanti Saplamasi / C 1050

. Vidali Mil / Paslanmaz Celik SAE 420

Pim / SAE 304

. Baski / SAE 304

. Sizdirmazlik Contasi / EPDM
. Sizdirmazlik Elemani / PTFE
. Govde / GG 25 Pik Dokim

. Klape (Bigak) / SAE 304

. Klape Contasi / EPDM -
. Civata / DIN 912 ‘ ]

CIVATA VE SOMUN OLCULERI

e L1* vana Uzerindeki dis yerlerine takilmalidir.

¢ L1 vana Uzerinden, tesisat flanglarina somun ile sikilmalidir.
¢ DN 50 ve 65 gaplarinda civata tek taraftan sikilmalidir.
* DN 80 ve Ustii gaplarda civata bir tarafa yerlegtirilir ve

CAP/BOY ADET CAP/BOY ADET CAP ADET
50 M16X30 4X2 - -
65 M16X35 4X2 - -
80 M16X35 4X2 M16X105 4 M16 4
100 M16X35 4X2 M16X115 4 M16 4
125 M16X40 4X2 M16X125 4 M16 4
150 M20X40 4x2 M20X134 4 M20 4
200 M20X45 8X2 M20X150 4 M20 4
250 M24X45 8X2 M24X160 4 M24 4
300 M24X45 8X2 M24X170 4 M24 4
L 350 M20X65 8X2 M20X160 8 M20 8
SR —— 400 | m2ax75 | sx2 | M24x190 8 | Ma4 | s
450 M24X80 12X2 M24X205 8 M24 8
500 M24X90 12X2 M24X225 8 M24 8
somunlar ile diger taraftan sikilir. 600 | M27X105 12X2 M27X255 8 M27 8




BICAKLI VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat lizerinde bagli bulunan FAF markali Bigakli Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki siray izleyerek yapabilirsiniz.

DEMONTAJ:

1. Vananin sokildigi hattan akiskan beslemesinin kesildigine emin olunuz.

2. Bigakh vana flanslar Gizerinden govdeye vidal civatalari karsilikli gevsetip sokerek vanayi tesisat tizerinden aliniz.
3. Volan Uzerindeki somun’u (2) gevseterek volani (1) sékiiniiz.

4. Trapez somun (6) lizerinde kalan kamayi (3) sékiniz.

5. Saplamada ki somunlari (4) sékiiniz.

6. Baglanti flansini (5) ¢ikariniz.

7. Govde ye bagli saplamalari (7) sokiintz.

8. Vidali mil (8) Gzerinde kalan tarpez somunu gevirerek ¢ikartiniz

9. Vidali mil baglantisini saglayan pimi (10) sabitleyen kopilyayi (9) sokiiniiz

10. Pimi gikariniz. Vidah mili sokindz.

11. Civatalari (17) sokiinliz. Gévdeyi ayiriniz

12. Klapeyi (bigak) (15) ¢ikariniz

13. Sizdirmazlik elemani (13) ve sizdirmazlk contasini (12) ¢ikariniz.
14. Baski malzemesini (11) gikariniz.

15. Klape (bigak) contasini (16) ¢ikariniz.

KONTROL VE TEMIZLIiK:

1. Sizdirmazlik elemani ve Conta’sinda (13) kesilme, yirtilma var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

2. Klapenin (bigak) conta ile ¢alisan yilizeyinde derin gizik ve géglkler var ise firmamizdan klapenin (bigak) yenisini
isteyip degistirin. SUrtiinmeyi artirici tortu ve kirlilik olmus ise 400 numara su zimpara ve su ile temizleyiniz.

3. Vidali mil ve trapez somun Uzerindeki disleri kontrol ediniz gres yag ile yaglayiniz.

MONTAJ:

1. Klape (bigak) contasini yerine oturtunuz.

2. Baski malzemesini oturtunuz.

3. Sizdirmazlk contasi ve sizdirmazlik elemanini yerine oturtunuz.
4. Klapeyi (bigak) govde lizerindeki yerine oturtunuz.

5. Civatalan takip govdeyi birlestiriniz civatalari karsilikli sikiniz.

6. Vidali mili yerine koyup pimi takiniz.

7. Vidali mil baglantisini saglayan pimi sabitleyen kopilyayi takiniz.
8. Trapez somunu vidali mile gevirerek takiniz.

9. Govdeye saplamalari takiniz.

10. Baglanti flansini yerine takiniz. PiK DOKUM (GG 25) FLANSLAR iCiN BASING/SICAKLIK
DEGERLERI (REFERANS TS I1SO 7005-2 CiZELGE 16)

11. Saplama lara somunlari takip sikiniz.
12. Kamay! yerine takiniz.

13. Volan’i takip somunu sikiniz.

16 16 15.2 | 14.4 12.8 11.2 8.8
20 15.5 14.8 | 13.9 12.1 10.2 8.6
25 25 23.8 | 22.5 20 17.5 13.8
40 40 38 36 32 28 22
50 40.2 39 36 35 33 31

www.fafvana.com.tr | satis@fafvana.com.tr



BICAKLI VANA (FAF 6500)

BOYUTLAR VE URUN BIiLGILERI

FAF 6500

BICAKLI VANA

[ow T a [ 8 [ ¢ [ o [ 1t [odksas| agrikiko) |
50 250 43 44 125 M 16 4 7.5
65 295 46 61 145 M 16 4 9.5
80 340 46 74 160 M 16 8 13
100 375 52 97 180 M 16 8 16.5
125 395 56 116.5 210 M 16 8 19
150 455 62 139 240 M 20 8 25
200 580 66 195 295 M 20 12 34.5
250 670 71 235 355 M 24 12 61
300 795 78 297 410 M 24 12 79
350 1280 78 350 460 M20 16 143
400 1460 102 400 515 M24 16 203
450 1650 114 450 565 M24 20 320
500 1900 127 500 620 M24 20 346.5
600 2300 154 600 725 M27 20 454

Tel: Ankara Ofisi 0.312 444 13 23 | Faks: 0.312 222 03 00 | e-mail: satis@fafvana.com.tr | web: www.fafvana.com.tr | * Tim Haklari Saklidir
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OZELLIKLERI

o Wafer Tiplerde Gévde GG 25 pik dékimddr.

e Kumanda mili, merkezleme mili SAE-304 Paslanmaz Celiktir.
¢ Klape contasi EPDM’dir.*

¢ FAF 3300 MS 58 Pirin¢ Klapeli'dir.

e FAF 3400 SAE-316 Paslanmaz Celik Klapeli'dir.

* Vanalarimiz seri Uretimde EPDM conta ile imal edilmektedir. Istege bagdl olarak
Viton veya NBR conta ile de imal edilebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Soguk ve sicak su tesisatlarinda, tekstil, kimya, gida tesislerinde ve
endustriyel tesislerde kullanilir.

SICAKLIK
Max +130°C (EPDM)

Dokiiman No 1 KA-O1
Revizyon Tarihi :11/11/2003
Revizyon No 101

www.fafvana.com.tr
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PARCA ADI

Set vidasi
Somun / DIN 934
Tahdit saci / St 37 gelik
Baski pulu / Polyamid
Segman
O-Ring / EPDM
Kumanda mili / Paslanmaz gelik SAE-304
Govde / GG 25 pik dokim
Ust Burc / MS 58 piring
. Civata / DIN 933
. Alt Burg / MS 58 piring
. Klape / Paslanmaz c¢elik SAE-316
. Klape / MS 58 piring
. Klape Contasi / EPDM

. Merkezleme Mili / Paslanmaz celik SAE-304

. Tapa Contasl / Bakir

. Tapa/ MS 58 piring

. Kol saci / St 37 gelik

. Yay / Paslanmaz gelik SAE-304
. Kol mandali / St 37 ¢elik

PN 6 CIVATA OLCULERI

CIVATA SIKMA  |ANAHTAR
DN —— SOMUN  |\MOMENTI | AGZI
OLGULERI | ADET ADET (Kgm) (mm)
40 | M12X90 4 4x1 7 18
50 | M12X100 4 4x1 7 18
65 | M12X105 4 4x1 7 18
80 | M16X115 4 4x1 16 24
100 | M 16X 120 4 4x1 16 24
5 ) 125 | M16X 130 8 8x 1 16 24
VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN 150 | Mmix130 | 8 Bx 1 16 o4
OZELLIKLERI —
MALZEME GINSI MALZEME OZFLLIGI PN 16 CIVATA OLQULER'
GG 25 pik dokim Qekme dayanmi = 250-350 Nimm? Sertk = Max. 250 Bringll (BHN) on CRATS SOMUN | oL | AN AR
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400550 N/mm?  Sertik = 135 - 185 Brinell (BHN) OLCULERI | ADET | ADET | (kgm) (mm)
Paslanmaz celik DIN 1-4086 | C= 0.9-1.3  SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30 40 | M16X100 4 4x1 16 24
Paslanmaz gelik SAE-304 Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax.=2 Cr=18-20 Ni= 8-10.5 50 | M16X 115 4 4x1 16 24
Paslanmaz celik SAE-316 | Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 65 | M16X120 4 4x1 16 24
PTFE Ozgil Agrik= 2.13-2.23 gr/em®  Gekme Direnci = 250-300 kg/cm? 80 | M16X125 8 8x1 16 24
Kullanim sicakligi =-85°C / +200°C 100 | M16X130 8 8x1 16 24
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgil Agrik =2.1-2.2 gr/em®  Gekme Direnci = 165-170 kg/om? 125 | M16X 135 8 8x1 16 24
Grafiti Ring Grafit Saflgi = %98 Ozgil Agrik = min.1.6 gr/cm® 150 | M20X 145 8 8x1 225 30
Sta7 C=<=02 PMax.=0.06 SMax=0.05 Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 200 | M20X 150 12 12x1 225 30
1030 €=030 PMax=006 SMax.=0.06 Gekme Dayanimi =490 N/mm? 250 | M24X170 12 12x1 38 36

Not: Olcller norm flanslar icin gecerlidir.




WAFER TiPi KELEBEK VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagl bulunan F.A.F. markall Wafer Tip Kelebek Vana’nin bakim ve temizligini asagidaki sirayi izleyerek
yapabilirsiniz

DEMONTAJ :

Vananin sékuldugu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.

iki flang arasindaki vanamizi civata ve somunlari karsilikli gevsetip sdkerek, vanayi tesisat izerinden aliniz.
Vana kolu Uzerindeki set vidasini (1) gevseterek kolu s6kiniz.

Govde flansina bagli, tahdit saci (3) Uzerindeki somunlari (2) sékinlz. Tahdit saci ve gdvdeyi isaret ¢izigi atarak
isaretledikten sonra tahdit saci (3) ve baski pulunu (4) ¢ikartiniz.

Kumanda milini (7) saga-sola dondUrlp ¢ekerek yerinden ¢ikartiniz.

Merkezleme mil tapasini (16) sékinlz, bakir pul (15) ve merkezleme milini (14) ¢ikartiniz.

Klapeyi (12) conta (13) icerisinden cikartiniz.

Vana Contasinda (13) kesilme, yirtiima var ise contayi, gbvdeye (8) gecen faturalardan tek tarafli cikartip gévde
icine bastinp katlayarak gbvdeden ayiriniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

e Vana contasinda (13) kesilme, yirtima var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

e Klapenin conta ile ¢alisan yUzeyinde derin gizik ve gogukler var ise firmamizdan klapenin yenisini isteyiniz. SUrtinmeyi
artinci tortu ve kirlilik olmus ise 400 numara su zimparasi ile su icinde zimparalayarak klapeyi (12) temizleyiniz.

e O-Ringleri (6) mutlaka yenisi ile degistiriniz.

e Klape - kumanda mili ve kol - kumanda mili gegmelerindeki disi ve erkek kare bdlumlerin deforme olup olmadigini
kontrol ediniz. Deforme olan parcanin yenisini firmamizdan isteyiniz. Bu bodlgedeki deformasyonlar kol bosluk
acisinin buyumesine neden olarak vananin tam 0° kapall ve tam 90° agik pozisyonlar yakalayamamasina neden
olacaktir.

MONTAJ :

e  Govde (8) icine klape contasini (13) bastinp katlayarak contanin alt ve Ust delik ¢ikintilar gévdede yerine oturacak
sekilde yerlestiriniz. Contayl gévde Uzerindeki faturalara tam olarak oturtunuz.

e Contanin (13), klape (12) ile ¢calisan yUzeyini gresle hafifce yaglayiniz. Klapeyi kare deligi yukan gelecek konumda
Ust ve alt delige merkezleyerek yerlestiriniz.

e Klapeyi plastik ¢ekicle hafifce vurarak merkezleyiniz, O-Ringlerini yenilediginiz kumanda milini (7) Ustten, merkezleme
milini (14) alttan yerine takiniz.

¢ Yenilediginiz bakir pulu (15), merkezleme mil tapasini (16) alttan govdeye takip sikiniz.

e Uzerindeki segman (5) Ust burca (9) oturacak sekilde kumanda milinin (7) iceri girdigini kontrol ederek kolu gegici
olarak takiniz. D6nme igleminin kolay olup olmadigini ve takilmadan klapenin 360° tur atip atmadigini kontrol ediniz,
kolu gikartiniz.

e Baski pulunu (4), tahdit sacini (3) isaret cizgileri yerine gelecek sekilde takiniz, somun (2) ve civatalari (10) ile yerine
sabitleyiniz.

e Kolu tahdit sacinin (3) kanal kisimlar altinda kalacak sekilde yerine takiniz, kol Gzerindeki set vidasini (1) sikiniz.

e Klape pozisyonuna gore, kol mandalinin ve tahdit sacinin araliklarinin birine oturdugunu gérindz. 90° de agma
ve 0" de kapama pozisyonlarini kontrol ederek tesisat montaj talimatina uygun sekilde yerine monte ediniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun stre kulanilabilmesi igin tesisat Uzerinde15 giinde bir acilip kapatimasi tavsiye edilir.

PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR ICIN BASING/SICAKLIK DEGERLERI SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR ICIN BASING / SICAKLIK DEGERLERI
(REFERANS TS ISO 7005-2 CIZELGE 16) (REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 17)
Sicaklik 'C Sicaklik C
Anma Basinci | -10ile120 | 150 | 200 [ 250 | 300 | 350 Anma Basinc! [-10ile40 [ 120 [ 150 [ 200 | 250 [ 300 [ 350
ISO PN Maksimum misade edilen isletme basinci bar ISOPN Maksimum musade edilen isletme basinci bar

10 10 9,5 9 8 7 515 10 10 10 9,7 9,2 8,7 8 7
16 16 15,2 14,4 12,8 11,2 8,8 16 16 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2
20 15,5 14,8 13,9 12,1 10,2 8,6 20 17,5 15,5 14,8 13,9 12,1 10,2 8,6
25 25 238 22,5 20 17,5 13,8 25 25 25 24,3 23 218 20 17,6
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 38,8 36,8 34,8 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 40,2 39 36 35 33 31




WAFER TiP KELEBEK VANA TESISAT MONTAJ TALIMATI

KULLANILACAK MONTAJ ELEMANLARI :
¢ Norm flans kullaniniz aksi halde vanada i¢ ve dis sizdirmazlik problemi olusabilir.
¢ Flansin conta baski ylzeyi EPDM conta yizeyinin tUmuine basmalidir.
e (ivata tablosunda 6nerilen boyutlarda civata ve somun kullaniniz.

MONTAJ :
1. Flanslari, vananin montaji ve demontaji kolayca yapilabilecek uzaklikta konumlandirin.
2. Flanglan sikkmadan énce vanayl tamamen agin.

3. Flanslar vana gbvdesine temas edinceye kadar civatalari sikin.

@

in

Tortulu akiskanlarda
vana agllirken
tortularin ¢ikip
gidebilmesi igin
vana monte
edilirken dénme
ekseninin yatay
konumda
oldugundan emin
olunuz.
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KELEBEK VANA KV DEGERLERI (m3/h)

N Jo<®| 15[ a0 45 60° 75 o
DN 40 25 14 2 3 48
DN50 1 8 18 ks 58 82
DN 65 2| 9 32 76 147 | 210
DN 200 4 | 175 40 | 900 | 2100 | 3600
DN 250 120 | 340 830 | 1700 | 2750 | 6150
DN |o<®| 20 | 30 | 40 | 50 |60 | 70 | 80 | 90"
DN 80 7 | 25 | 52 | 100 |160 | 260 | 325 | 400
DN 100 18 | 30 | 70 | 135 | 190 | 360 | 550 | 750
DN 125 25 | 60 | 140 | 235 | 380 | 550 | 900 | 1000
DN 150 40 | 90 | 210 | 370 | 650 | 950 | 1350 | 2000

Kv=Q \ / L
1000XAP

Q (Debi) (m*/h)

AP (basing farki) bar

9 (Density) kg,

/m®

KELEBEK VANA TORK DEGERLERI (Nm)

DN [ém| O 2 6 8 10 12 | 14 16
DN 40 3 4 7 8 9 10 | 1 11
DN 50 4 5 8 9 [ 10 | 12 | 14 | 14
DN 65 6 7 10 12 | 14 | 18| 20 | 2
DN 80 7 8 M| 18| 16 | 19 | 2 | 2
DN 100 8 10 | 20 | 28 | 3 4 | 49 | B
DN 125 14 1 | 31 | 43 | 82 | 65 | 76 | 8
DN 150 18 % | 82 | 70 | 8 | 104 | 115 | 120
DN 200 42 62 | 120 | 170 | 200 | 240 | 280 | 290
DN 250 8 | 120 | 245 | 340 | 390 | 460 | 540 | 600




GENEL BOYUTLARI VE BAGLANTI OLCULERI

E
1SO 5211

PN 6 /16 WAFER TIP KELEBEK VANA *G ISO 5752 Short Montaj Genisligi

PNG6 1so7005-2 | PN16 iso 7005 -2 FAF 3300 FAF 3400
DN A B c H D " b w | E.| @ L F K T N z (P'Rgﬁl:ﬁ'?(l;e") (Paslangglzrﬁ;ke:i(l;Klapeli)
a0 | 114 | et | 184 ] 222 | 100 | 14 | 110 | 19 | Fos| 33 | 225| 85 | 16 |12x12 | 75 | 235 2,30 2,03
50 | 126 | 65 | 200 | 238 | 110 | 14 | 125 | 19 | FO5| 43 | 225 | 100 | 16 | 12x12 | 75 | 235 202 2,95
65 | 136 | 73 | 218 | 256 | 130 | 14 | 145 | 19 | Fo5| 46 | 225 | 120 | 16 |12x12 | 55 | 26 3,65 3,57
80 | 157 | 94 | 260 | 292 | 150 | 19 | 160 | 19 | Fo7| 46 | 250 | 135 | 16 |12x12 | 55 | 26 533 526
100 | 171 | 104 | 284 | 316 | 170 | 19 | 180 | 19 | FO7T| 52 | 250 | 154 | 16 | 1212 | 55 | 26 6,59 6,46
125 | 180 | 122 | 311 | 343 | 200 | 19 | 210 | 19 | For| 56 | 250 | 180 | 16 |12x12 | 55 | 26 7,84 748
150 | 206 | 137 | 352 | 384 | 205 | 19 | 240 | 23 | FO7T| 56 | 250 | 205 | 20 | 16X16 | 55 | 26 971 9,44
200 | 231 | 171 | 411 | 471 | 280 | 19 | 205 | 23 | FO7| 60 | 445 | 260 | 20 | 16Xi6 | 13 | 33 16,42 15,81
250 | 272 | 205 | 488 | 548 | 335 | 19 | 355 | 28 | F10| 68 | 445 | 320 | 30 | 2202 | 13 | 33 26,19 25,11
B.B. Bir. Fiy. Poz. No: 210 - 3000
Te; Ankara Merkez :0.312 A A4 4 FAF ‘ Fax: 0812.3123030 | o i) - faf@fafvana.com.tr | www.fafvana.com.tr | Dedskikyapma

" Istanbul Bélge : 0.212

323 ** 0.212. 320 30 64 hakkmiz sakidr,
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OZELLIKLERI

® Govde GGG 40 sfero dokumdur.

e Kumanda mili, merkezleme mili SAE-304 Paslanmaz Celiktir.

¢ Klape contasi EPDM’dir.*

e FAF 3000 PN 6 Lug tipi MS 58 Pirin¢ Klapeli,

e FAF 3100 PN 16 Lug tipi MS 58 Pirin¢ Klapeli,

e FAF 3200 PN 16 Lug tipi SAE-316 Paslanmaz Celik Klapeli olarak Uretilmektedir.

* Vanalarimiz seri Uretimde EPDM conta ile imal edilmektedir. istege bagl olarak
Viton veya NBR conta ile de imal edilebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Soguk ve sicak su tesisatlarinda, tekstil, kimya, gida tesislerinde ve
endustriyel tesislerde kullanilir.

SICAKLIK
Max +130°C (EPDM)

Dokiman No 1 KA-01
Revizyon Tarihi :11/11/2003
Revizyon No 101

www.fafvana.com.tr
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PARCA ADI

Set vidasl
Somun / DIN 934
Tahdit saci / St 37 celik
Baski pulu / Polyamid
Segman
O-Ring / EPDM
Kumanda mili / Paslanmaz ¢gelik SAE-304
Govde / GG 25 pik dokim
Ust Burg / MS 58 piring
. Civata / DIN933
. Alt Burg / MS 58 piring
. Klape / Paslanmaz celik SAE-316
. Klape / MS 58 piring
Klape Contasi / EPDM

© N OOk N
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Tapa Contasi / Bakir

Tapa / MS 58 piring

Kol saci / St 37 celik

Yay / Paslanmaz celik SAE-304
Kol mandali / St 37 celik

_L_L_L_L
© ® N

Merkezleme Mili / Paslanmaz celik SAE-304

L7ma j PN 6 CIVATA OLCULERI
éll& CIVATA |
N ———— SIKMA MOMENTI [ANAHTAR AGZI
OLCULERI | ADET (Kgm) (mm)
40 M 12X 30 4x2 7 18
50 M 12X 35 4x2 7 18
65 M 12X 35 4x2 7 18
80 M 16 X 35 4x2 16 24
100 | M16X40 4x2 16 24
. 125 | M16X45 8x2 16 24
VANALARIMIZDA KULLANDIGIMIZ MALZEMELERIN 150 | M16X45 | 8x2 16 2
OZELLIKLERI -
MALZEME GINSI MALZEME OZELLIGI PN 1 6 Cl\/ATA OLQULER'
GG 25 pik dokim Cekme dayanimi = 250-350 N/mm? ~ Sertiik = Max. 250 Brinell (BHN) oN CIVATA SIKMA MOMENT! | ANAHTAR AGZI
GGG 40 sfero dokim Cekme dayanimi = 400-550 N/mm?  Sertlik = 135 - 185 Brinell (BHN) OLCULERI | ADET (Kgm) (mm)
Paslanmaz celk DIN 1-4086 | C= 0.9-13 SiMax=2 MnMax=1 Cr=27-30 40 M 16 X 30 4x2 16 24
Paslanmaz gelik SAE-304 Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax=2 Cr=18-20 Ni= 8-10.5 50 M 16 X 35 4x2 16 24
Paslanmaz ¢elik SAE-316 Cmax=0.08 SiMax=1 MnMax=2 Cr=16-18 Ni= 10-14 65 M 16 X 40 4x2 16 24
PTFE Ozgiil Agik= 2.13-2.23 gr/em®  Cekme Direnci = 250-300 kg/cm? 80 | M16X40 | 8x2 16 24
Kullanim sicakligi =-85°C / +200°C 100 | M16X45 8x2 16 24
PTFE (%25 Karbonlu) Ozgiil Agrik =2.1-2.2 gr/em®  Cekme Direnci = 165-170 kg/cm? 125 | M16X50 8x2 16 24
Grafiti Ring Grafit Saflgn = %98 Ozgtil Agirik = min. 1.6 gr/em?® 150 | M20X50 8x2 22.5 30
St37 C=<=0.2 PMax.=0.06 SMax.=0.05 Gekme Dayanimi = 360-440 N/mm? 200 | M20X50 12x2 22.5 30
(1030 C=030 PMax=006 SMax=006 Cekme Dayanmi =490 N/mm? 250 | M24X60 12x2 38 36
Not: Olgiler norm flanslar igin gegerlidir.




LUG TiPi KELEBEK VANA BAKIM TALIMATI

Tesisat Uzerinde bagl bulunan F.A.F. markall Lug Tip Kelebek Vana’'nin bakim ve temizligini asagidaki siray izleyerek
yapabilirsiniz

DEMONTAJ :
Vananin sokuldigu hattaki akiskan beslemesinin kesildiginden emin olunuz.
Lug tipi vanalarda flanslar Gzerinden gdvdeye vidall civatalar karsilikli gevsetip sokerek vanay tesisat Gzerinden
aliniz.
e Vana kolu Uzerindeki set vidasini (1) gevseterek kolu sokiniz.
Govde flansina bagli, tahdit saci (3) Uzerindeki somunlari (2) sékundz. Tahdit saci ve gbvdeyi isaret ¢izigi atarak
isaretledikten sonra tahdit saci (3) ve baski pulunu (4) ¢ikartiniz.
Kumanda milini (7) saga-sola dondUrlp cekerek yerinden cikartiniz.
Merkezleme mil tapasini (16) sdkinUz, bakir pul (15) ve merkezleme milini (14) cikartiniz.
Klapeyi (12) conta (13) icerisinden cikartiniz.
Vana Contasinda (13) kesilme, yirtima var ise contayi, gdvdeye (8) gecen faturalardan tek tarafli ¢cikartip gévde
icine bastinp katlayarak gévdeden ayiriniz.

KONTROL VE TEMIZLIK :

e Vana contasinda (13) kesilme, yirtima var ise firmamizdan yenisini isteyiniz.

¢ Klapenin conta ile calisan ylzeyinde derin gizik ve gd¢ukler var ise firmamizdan klapenin yenisini isteyiniz. Strttinmeyi
artirici tortu ve Kkirlilik olmus ise 400 numara su zimparasi ile su icinde zimparalayarak klapeyi (12) temizleyiniz.
O-Ringleri (6) mutlaka yenisi ile degistiriniz.
Klape - kumanda mili ve kol - kumanda mili gecmelerindeki disi ve erkek kare boélimlerin deforme olup olmadigini
kontrol ediniz. Deforme olan parganin yenisini firmamizdan isteyiniz. Bu bdlgedeki deformasyonlar kol bosluk
agisinin blylmesine neden olarak vananin tam 0° kapall ve tam 90° agik pozisyonlari yakalayamamasina neden
olacaktir.

MONTAJ :

e  Govde (8) icine klape contasini (13) bastirp katlayarak contanin alt ve Ust delik ¢ikintilar gdvdede yerine oturacak
sekilde yerlestiriniz. Contayl gévde Uzerindeki faturalara tam olarak oturtunuz.

e Contanin (13), klape (12) ile calisan yUzeyini gresle hafifce yaglayiniz. Klapeyi kare deligi yukari gelecek konumda
Ust ve alt delige merkezleyerek yerlestiriniz.

e Klapeyi plastik ¢ekicle hafifce vurarak merkezleyiniz, O-Ringlerini (6) yenilediginiz kumanda milini (7) Ustten,
merkezleme milini (14) alttan yerine takiniz.
Yenilediginiz bakir pulu (15), merkezleme mil tapasini (16) alttan gdévdeye takip sikiniz.
Uzerindeki segman (5) Ust burca (9) oturacak sekilde kumanda milinin (7) iceri girdigini kontrol ederek kolu gegici
olarak takiniz. D6nme isleminin kolay olup olmadigini ve takiimadan klapenin 360° tur atip atmadigini kontrol ediniz,
kolu cikartiniz.

e Baski pulunu (4), tahdit sacini (3) isaret cizgileri yerine gelecek sekilde takiniz, somun (2) ve civatalari (10) ile yerine
sabitleyiniz.

e Kolu tahdit sacinin (3) kanal kisimlari altinda kalacak sekilde yerine takiniz, kol Uzerindeki set vidasini (1) sikiniz.

e Klape pozisyonuna goére, kol mandalinin ve tahdit sacinin araliklarinin birine oturdugunu goérunuz. 90° de agma
ve 0° kapama pozisyonlarini kontrol ederek tesisat montaj talimatina uygun sekilde yerine monte ediniz.

Not: Vanalarimizin daha uzun sure kulanilabilmesi igin tesisat tzerinde15 gunde bir acgilip kapatiimasi tavsiye edilir.

PIK DOKUM (GG 25) FLANSLAR IGIN BASING/SICAKLIK DEGERLERI SFERO DOKUM (GGG 40) FLANSLAR IGIN BASING / SICAKLIK DEGERLERI
(REFERANS TS ISO 7005-2 CIZELGE 16) (REFERANS TS ISO 7005-2 GIZELGE 17)
Sicaklk ‘C Sicaklk ‘C
Anma Basincl | -10ile120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 Anma Basinc! [-10ie40 | 120 [ 150 | 200 | 250 | 300 | 350
ISO PN Maksimum misade edilen isletme basinci bar ISOPN Maksimum musade edilen isletme basinci bar

10 10 95 9 8 7 55 10 10 10 9,7 9,2 87 8 7
16 16 152 | 144 | 128 | 112 | 88 16 16 16 155 | 147 | 139 | 128 | 112
20 15,5 148 | 139 | 121 | 102 | 86 20 175 | 155 | 148 | 139 | 121 | 102 | 86
25 25 238 | 225 20 | 175 | 138 25 25 25 243 | 23 218 | 20 175
40 40 38 36 32 28 22 40 40 40 388 | 368 | 348 | 32 28
50 40,2 39 36 35 33 31 50 44 40,2 39 36 35 33 31






